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Nuevos Kit de Embragues SKF

Esta nota es presentada por

La ] = o

Maxima eficiencia y confiabilidad en cada reparacion

Los kits de embrague SKF han sido disefados para optimizar el trabajo en
el taller y garantizar reparaciones duraderas. Al concentrar todos los compo-
nentes necesarios en una sola caja, la solucién optimiza los tiempos de ges-
tiébn y elimina por completo el riesgo de buscar multiples nUmeros de pieza.
Ademas, este enfoque integral evita errores de compatibilidad y previene
fallas prematuras causadas por no sustituir la crapodina junto con el resto
del sistema. Cada kit ofrece un rendimiento uniforme y homogéneo, fabrica-
do bajo los més estrictos estandares de calidad y respaldado por su servicio

de asistencia técnica.

Componentes de alta precision

El disco de embrague se destaca por un compuesto de friccion desarrollado
con materiales de la mas alta calidad. Su disefio contempla un control rigu-
roso del alabeo para evitar trepidaciones con el sistema acoplado, comple-
mentado con una separacion calibrada entre forros que asegura una cone-
xion suave y eficaz. Asimismo, su maza central de menor inercia proporcio-
na la rigidez estructural necesaria para facilitar un acople rapido.

Por su parte, la placa y el diafragma reciben un tratamiento térmico especial

en los extremos de las delgas, incrementando su resistencia al desgaste

Visitenos en www.talleractual.com

prematuro. Para garantizar un funcionamiento estable y proteger la transmi-
sion, todo el conjunto se somete a un balanceo preciso que elimina las vibra-

ciones daninas.

La crapodina preferida por los especialistas

Tanto en el mercado de equipo original como en el de reposicion, la crapodina
SKEF es el referente del segmento gracias a sus altas prestaciones y durabili-
dad a lo largo de toda su vida util. Los kits incorporan crapodinas y actuadores
con calidad de equipo original, disefiados especificamente para soportar ope-
raciones continuas de acople y desacople. Esta ingenieria ofrece el equilibrio

perfecto entre una alta resistencia mecanica y un peso reducido.

El valor que nos identifica

El liderazgo de SKF se fundamenta en décadas de experiencia y en la con-
fianza que los principales fabricantes de vehiculos del mundo depositan en
sus tecnologias de equipo original. A través del “concepto de kit completo”,
la marca ofrece paquetes especificos que resuelven una reparacion integral
con un solo producto. Este compromiso se complementa con un soporte téc-
nico total —que incluye documentacioén, formacion y videotutoriales— y la

tranquilidad de contar con el respaldo de la garantia oficial SKF.

=19 o

Relanzamiento linea
de embragues SKF

;Conoces las mejoras realizadas?

DESIGNACION: VKCA 1012 A

MEJORA REALIZADA:
Ajuste de parametros placa
compatible con nueva version

APLICACION:
VW CrossUp!, UP! 1.0 TSI / CrossFox,
Fox, Suran 1.6 16v MS|

DESIGNACION: VKCA 3003 A/ 3004 A

MEJORA REALIZADA:
Ajuste de parametros en resorte
pre amortiguacion

APLICACION:

PSA Berlingo Partner, Hoogar 1.9D, 1.6 16v,
14/206,207141.6/208 1.5/ C4, Xsara,
Xsara Picasso 1.6 16v

DESIGNACION: VKCA 2011 A

MEJORA REALIZADA:
Ajuste de diametro para fijar el
rodamiento.

APLICACION:

Citroen Jumper 2.8 TD/HDI ('03°05),
Peugeot Boxer 2.5/2.8 VKCA 2012 A:
Citroén Jumper 2.8 HDI ('05'10),
Fiat Ducato 2.8 JTD ('06'10

DESIGNACION: VKCA 91004 A / 91005 A

MEJORA REALIZADA:
Cambio de diseno de disco

Aplicacion: VKCA 91004 A: Toyota Hilux 2.5
TD 2KD-FTV (2005 "16) Y 3.0 TDI 1IKD-F TV
(2005 '15) VKCA 91005 A:Toyota Hilux 2.4

VaZ BN/ CRE BN 26D (20155
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PROFESIONALES

SERVICR0O COMPROMISO MOTORES DE NUESTRA

¢ UNIDOS, SEGUIMOS HACIENDO MAS GRANDE AL TALLER INDEPENDIENTE.

DE REPARACION DI AU LalINES

ENVIAMOS UN AFECTUOSO SALUDO EN SU DIA A TODOS LOS PROPIE
DEL PAIS, EN CONMEMORACION DE LA FUNDACION DE FAATRA EL 23 DE JULIO DE 1971.

TARIOS DE TALLERES INDEPENDIENTES

“La Paz 1864 - Rosario, Santa Fe. .”54 34| 481 0047 / 482 3603. ' Lunes a Viernes de 08:00 - 17:00 hs.

®WhatsApp: +54 9 341 728-1122  consultas@faatra.org.ar. “'www.faatra.org.ar.

LAS CAMARAS INTEGRANTES DE FA.A.T.R.A:

A.M.A. (San Carlos, Santa Fe), A.T.R.A.R. (Rosario, Santa Fe), A.P.R.O.T.A.M.E. (Rafaela, Santa Fe), A.P.T.M.A. (Santa Fe), A.P.T.A. (Zona Norte,

Munro, Bs. As.), A.T.A.M. (Mar del Plata, Bs.As.), A.T.A.S.A.N. (San Nicolas, Bs.As.), A.T.G.S. (San Miguel, Bs.As.), A.P.T.R.A. (San Miguel de
Tucuman), Cam. de Rectif. Autom. (Capital Federal, Bs. As.), U.P.T.M.A. (Capital Federal, Bs. As.), AAM.U.P.T.R.A. (Villa Cabrera, Cérdoba),
U.T.M.A. (Mendoza), A.T.A. (Paranga, Entre Rios), C.T.A.C. (Concordia, Entre Rios), C.R.A.B.B. (Bahia Blanca, Bs.As.), A.T.R.A.A.N.E.S.
(Reconquista, Santa Fe), C.M.S.L. (Camara de talleres de reparaciones de automotores y afines de San Luis - Villa Mercedes, provincia de
San Luis). U.T.M.A.S. San Juan (Unién Talleres Mecanicos y Anexos San Juaninos)

Confiabilidad
y calidad europea

)

1

MADE IN TURKEY | INFO@APLUS.NET.AR WWW.APLUS-AUTOMOTIVE.COM
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seguro

ZAPATAS DE FREND ' CP” amortiguador
ton CINTA |G Nakata

Disefadas para vehiculos livianos, las zapatas de freno con cinta
cuentan con materiales de alta calidad mejorar hasta un 30% la
durabilidad y rendimiento del sistema de frenos.
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EXCELENTE
DURABILIDAD

Mayor resistencia a la
temperatura del tambor

GARANTIA DE y las cintas

COMPATIBILIDAD

Geometrias originales
aseguradas

MATERIAL DE FRICCION
DE ALTA CALIDAD

- ! Mayor control sobre ruidos
y vibraciones

SEGURIDAD MEJORADA

Mayor estabilidad y
sensibilidad de frenado

CARACTERISTICAS DE FRICCION _ = NA m ' A
Optimas tanto en 22 Fase como en 2¢ Recuperacion, asegurando 4 - -. - :

un rendimiento fiable bajo diversas condiciones.
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CORTA DURACION 250°C durabilidad y seguridad.
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TEMPERATURA DEL TAMBOR DE FRENO
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EL CALOR, EL ENEMIGO
SILENCIOSO DEL SISTEMA DE FRENOS

El exceso de temperatura compromete el frenado. Conocer sus causas es el
primer paso para prevenir eventuales fallas.

La disipacién de energia en forma de calor
es una consecuencia inevitable del funcio-
namiento del sistema de frenos. Cuando la
temperatura supera los limites previstos
de operacion, puede afectar la eficacia del
frenado, la vida util de los componentes y
la sequridad del vehiculo.

Factores operacionales

La temperatura de trabajo del sistema de
frenos depende de las condiciones de
conduccion y del tipo de servicio al que
estd sometido el vehiculo.

En el transito urbano, las frenadas cons-
tantes y los arranques frecuentes generan
una elevada acumulacién de calor, espe-
cialmente con una conduccién agresiva.

En recorridos con pendientes prolonga-
das, utilizar incorrectamente el freno mo-
tor obliga al sistema de frenos a absorber
un esfuerzo continuo, incrementando la
temperatura de discos, tambores y materi-
ales de friccion.

El exceso de cargay las velocidades incom-
patibles con las condiciones de circulacion
aumentan la energia que debe disiparse
durante cada frenada. En vehiculos pesa-
dos, el uso incorrecto del freno manual del
semirremolque puede concentrar tempe-
ratura sobre los frenos y acelerar el des-
gaste de los componentes.

No respetar la distancia de seguridad pro-
voca incrementar la frecuencia de frenado
y la carga térmica del sistema.

La importancia del mantenimiento

Un sistema de frenos correctamente man-
tenido soporta mejor las exigencias del
servicio, aunque ningun mantenimiento
puede compensar habitos de conduccién
inadecuados.

Los frenos deben considerarse como un
conjunto integrado, donde el desgaste,
una regulacién incorrecta o fallas asocia-
das pueden aumentar la temperatura de
trabajo.

En vehiculos articulados, es fundamental
verificar el correcto funcionamiento vy
calibracién de la vélvula de diferencial de
presion entre el tractocamion y el semirre-
molque. Una regulacion fuera de especifi-
cacion puede provocar que uno de los
sistemas trabaje por encima de lo previsto,
generando calentamiento excesivo y des-
gaste prematuro.

Consecuencias del exceso de temperatura
El sobrecalentamiento puede producir una
disminucion temporal del coeficiente de
friccion, fendmeno conocido como Brake
Fade, reduciendo la capacidad de frenado
y obligando al conductor a ejercer mayor
presion sobre el pedal.

Las altas temperaturas también favorecen
el desgaste acelerado y la cristalizacion del
material de friccion, ademas de provocar
eventuales deformaciones o fisuras en dis-

cos y tambores debido a los ciclos térmicos.

En los sistemas hidraulicos, existe el riesgo
de que el liqguido de frenos alcance su
punto de ebullicion, comprometiendo la
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Esta nota es presentada por

EsTTON

BRAKES

eficacia del frenado. Siempre usar buenos
liquidos de freno con alta resistencia (DOT
465).

Prevencion y materiales de calidad
Reducir el riesgo de sobrecalentamiento
depende de una conduccion adecuada,
mantenimiento preventivo y componentes
desarrollados para responder ante dife-
rentes condiciones de trabajo.

Asi, el material de friccién cumple un pa-
pel fundamental, ya que mantener un
coeficiente de friccion estable frente a va-
riaciones de temperatura resulta clave pa-
ra la seguridad y la eficiencia del sistema.

Con cincuenta afos de trayectoria como
especialistas en frenos, LITTON BRAKES®
desarrolla y fabrica materiales de friccion
respaldados por investigacion, desarrollo y
ensayos de laboratorio, orientados a lo-
grar un desempeno confiable en vehiculos
livianos, pesados y motocicletas.

N
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Toyota actualiza la gama Corolla Cross

en Argentina

Por Negocios & Autopartes // Fuente: Toyota

Toyota presentd una actualizacion para la gama Corolla Cross en Argentina
con cambios que alcanzan a distintas versiones del SUV. Las novedades
incluyen una renovada identidad visual para la version GR-Sport, una con-
sola central redisefiada para las variantes nafteras y la incorporacion de
Toyota Servicios Conectados en la version XEI.

La principal novedad se encuentra en el Corolla Cross GR-S, que adopta
una imagen mas deportiva gracias a una nueva parrilla con disefio tipo panal
de abeja, marcos renovados para las luces antiniebla, detalles en negro bri-
llante, nuevas molduras traseras, difusor redisenado y llantas de aleacion de
18 pulgadas. En el interior, suma asientos deportivos exclusivos, volante
con emblema GR y pedaleras de aluminio, reforzando la identidad desarro-
llada por Toyota GAZOO Racing.

Por su parte, las versiones nafteras incorporan una nueva consola central

Esta nota es presentada por:
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con una distribucion mas funcional de los comandos. El redisefio integra el
selector de marchas, freno de estacionamiento electronico con funcién Hold,
cargador inalambrico, puertos de conectividad y nuevos espacios de guar-
dado, mejorando la experiencia a bordo.

Otra de las novedades es la incorporacién de Toyota Servicios
Conectados en la version XEI. A través de la aplicacion Toyota, los usua-
rios podran consultar informacién sobre el estado del vehiculo, ubicacion,
nivel de combustible, historial de viajes, diagnostico remoto y recordato-
rios de mantenimiento.

Ademas, durante los primeros 12 meses se incluye el paquete Seguridad
Conectada, que ofrece asistencia las 24 horas, monitoreo ante accidentes,
alertas de velocidad, geovallas, rastreo e inmovilizacion del vehiculo en

caso de robo y notificaciones cuando se activa la alarma.ll

ROTOFRANCE

TECNOLOGIA - CALIDAD
www.rotofrance.com.ar
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Tesla avanza hacia su llegada a Argentina

Por Negocios & Autopartes // Fuente: Tesla

Tesla continda dando sefales de su interés por el mercado argentino en un
escenario marcado por la apertura a la importacion de vehiculos eléctricos
y el crecimiento de la infraestructura para la movilidad eléctrica.Si bien la
compania todavia no confirm¢ oficialmente el inicio de sus operaciones
comerciales en el pais, durante los Ultimos meses se registraron distintos
avances que fortalecen las expectativas sobre un futuro desembarco.

Uno de los movimientos més relevantes fue la firma de una carta de intencion
entre YPF y Tesla para evaluar oportunidades de cooperacion en proyectos de
infraestructura de carga para vehiculos eléctricos y soluciones de almacenamien-
to de energia. El acuerdo busca explorar iniciativas conjuntas vinculadas al desa-
rrollo del ecosistema de electromovilidad en Argentina y representa un paso
importante para ampliar la infraestructura destinada a este tipo de vehiculos.

Al mismo tiempo, diversas publicaciones especializadas indicaron que Tesla
estaria avanzando en la conformacién de una estructura local para respal-
dar una eventual operacion comercial en el pais.

Este escenario se ve favorecido por la flexibilizacién de las condiciones
para la importacion de vehiculos electrificados y por el crecimiento del

interés del mercado argentino en tecnologias relacionadas con la movili-

Esta nota es presentada por:
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dad sustentable. A nivel internacional, Tesla mantiene su plan de expansién
en nuevos mercados mediante una estrategia que integra la comercializa-
cién de vehiculos eléctricos, sistemas de almacenamiento de energia y el
desarrollo de una red de carga rapida.

Aunque todavia no existe un anuncio oficial sobre el inicio de ventas en
Argentina, los recientes movimientos muestran que la empresa continua

evaluando oportunidades para fortalecer su presencia en el mercado local.l

Mas de cuatro décadas de trabajo,
nos avalan en confiabilidad y calidad,
brindando siempre productos de

primera marca.
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Macro Argentina S_A.: www.macroargentina.com.ar | consultas@macroargentina.com.ar

) CABA: macroargentina.s.a

Buenos Aires: Warnes 1198 CABA | (') 1154209625 (Solo mensajes) // ventas@macroargentina.com.ar/
Humboldt 224, CABA | 138240964 (.)1155173824 // consultas@macroargentina.com.ar

Salta: Av. San Martin 1099, Salta | 87 5318815 // mymsalta@macroargentina.com.ar

Urquiza 1632, Salta | ['.) 387 5318822 // salta@macroargentina.com.ar
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Sistemas de Direccion - Steering System

PARA VEHICLLOS CON SISTEMAS DE DIRECCION A PINON Y CREMALLERA Y CON ASISTENCIA ELECTRICA

iy

CHEVROLET TRACKER HYUNDAI HB20 TOYOTA ETIOS

FyV recomienda para su seguridad no utilizar recambios o elementos
refaccionados, los elementos de direccion de un vehiculo estan
denominados como un elemento de seguridad, y como tal, deben cumplir
con las normativas de fabricacion y los ensayos especificados en la norma
IRAM - AITA 11-A1.

Todos nuestros productos se fabrican bajo esta norma y las exigidas por
la OEM.

Es asi como podemos brindar una opcion de excelencia y llegar

a ser el primer productor en volumen de piezas y cantidad de

modelos en stock de America Latina para el mercado del aftermarket.

El reemplazo de los sistemas de asistencia hidraulica por eléctrica (EPSC)
nos ofrece la oportunidad de nuevos desarrollos ampliando nuestro portfolio
significativamente en los proximos anos.

iii Somos proveedores de los dos primeros proyectos
de autos eléctricos fabricados en serie en Argentina !!!

LAS CAJAS DE DIRECCION DE TODAS LAS MARCAS, EN UN SOLO LUGAR

GERVASIO POSADAS 1147 - (B1643FTW) BECCAR - BUENOS AIRES - ARGENTINA
(54 11) 4743 - 2397 / 1900 / 4742 - 8977 FYV@FYV.COM.AR - WAVW.FYV.COM.AR
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Argentina, segundo mercado automotor de la region

Esta nota es presentada por:

Negocios |
autopartes

Por Negocios & Autopartes // Fuente: ADEFA - ACARA - ANFAVEA

El mercado automotor argentino cerrd el primer semestre de 2026 con un
desempefo por debajo del afio anterior, aunque se mantiene como el
segundo de mayor volumen en América Latina. Entre enero y junio se paten-
taron 294.181 vehiculos, un 9,9% menos que en el mismo periodo de 2025,
segun datos de ACARA.

A diferencia de otros mercados de la region, que mostraron un fuerte creci-
miento, Argentina fue el Unico entre los principales paises con una baja en
los patentamientos. Brasil liderd el ranking con 1.042.000 unidades
(+18,5%), seguido por Argentina, mientras que Colombia (157.620; +50%),
Chile (153.573; +5,5%), Ecuador (78.185; +41%) y Uruguay (26.790; +28%)
también registraron incrementos.

En paralelo, la industria automotriz argentina fabricd 204.658 vehiculos durante
los primeros seis meses del afo, una cifra que refleja el peso de la producciéon
local, aunque el mercado interno continta dependiendo en gran medida de las
importaciones: el 70% de los vehiculos patentados en el pais son importados.
La comparacion regional también evidencia diferencias en el perfil exportador
de cada industria. Mientras México exporta el 84,6% de los vehiculos que fabri-
ca, consolidandose como una plataforma global de produccion, Brasil destina
al exterior solo el 15,6% de su produccion, impulsado principalmente por su
fuerte mercado interno. Argentina, en tanto, combina una industria con impor-
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tante orientacién exportadora —principalmente hacia Brasil— con una elevada

participacion de vehiculos importados en las ventas locales.

La comparacion regional también evidencia diferencias en el perfil exporta-
dor de cada industria. Mientras México exporta el 84,6% de los vehiculos
que fabrica, consolidandose como una plataforma global de produccion,
Brasil destina al exterior solo el 15,6% de su produccién, impulsado princi-
palmente por su fuerte mercado interno. Argentina, en tanto, combina una
industria con importante orientacion exportadora —principalmente hacia

Brasil— con una elevada participacién de vehiculos importados en las ven-

tas locales. W
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INYECCION ELECTRONICA:

LOS COMPONENTES QUE HACEN
POSIBLE, UN MOTOR EFICIENTE

La inyeccion electronica
revoluciond el funcionamiento de
los motores modernos. Gracias a la
informacion que recibe de distintos
sensores y al accionamiento
preciso de multiples actuadores, la
Unidad de Control Electrénico (ECU)
puede administrar con exactitud la
cantidad de combustible, el
momento del encendido y
numerosos pardmetros que
influyen directamente en el
rendimiento, el consumo y las
emisiones.

Para que este sistema funcione correctamente,
cada uno de sus componentes debe trabajar de
manera coordinada. Conocer la funcién de cada
uno facilita el diagnostico de fallas y permite selec-
cionar el repuesto adecuado en cada reparacion.

L)

Bombas electricas
de combustible

Son las encargadas de impulsar el combustible
desde el tanque hacia el sistema de inyeccion
manteniendo la presion especificada por el
fabricante. Una presion insuficiente puede provo-
car pérdida de potencia, dificultades de arranque
y funcionamiento irregular del motor.

Inyectores
de combustible

Dosifican con precision la cantidad de combustible
que ingresa a cada cilindro. La ECU determina el
tiempo exacto de apertura segun la informacion
recibida por los distintos sensores. Su correcto
funcionamiento resulta fundamental para obtener
una combustion eficiente, menor consumo y bajas
emisiones contaminantes,

Cuerpo mariposa

Regula el caudal de aire que ingresa al motor. En
los vehiculos modernos suele ser comandado
electrénicamente, permitiendo una administra-
cion mucho mas precisa de la aceleracion, el ralen-
ti'y el control de emisiones.

Motores paso o paso

Presentes en numerosos sistemas de aceleracion
convencional, controlan el caudal de aire durante
la marcha minima o ralenti. Cuando presentan
desgaste o suciedad pueden generar un ralenti
inestable, apagados inesperados o dificultades en
el arranque.

} "

Bobinas de ignicion

Transforman los 12 voltios provenientes de la
bateria en la alta tensién necesaria para producir
la chispa en las bujias. Una bobina en mal estado
puede ocasionar fallas de encendido, pérdida de
potencia, aumento del consumo y codigos de
error registrados por la ECU.

Sensor MAP
(Manifold Absolute
Pressure)

Mide la presién absoluta existente en el multiple
de admisién. Esta informacién permite que la ECU
calcule la carga del motor y determine la cantidad
adecuada de combustible para cada condicion de
funcionamiento.

Sensores ABS

Aunque pertenecen al sistema de frenos, forman
parte de la creciente integracion electronica del
vehiculo. Registran la velocidad de giro de cada
rueda para que el sistema ABS pueda evitar el
bloqueo durante una frenada intensa y mantener
el control direccional.

“ Sensor de velocidad

Informa la velocidad de desplazamiento del
vehiculo. Su sefial es utilizada por diversos médu-
los electronicos para funciones como el velocime-
tro, la gestion del motor, el control crucero y las
transmisiones automaticas.

Y-

Permite identificar la posicion exacta del arbol de

Sensor de posicion
del arbol de levas
(CMP)

Visitenos en www.talleractual.com

levas para sincronizar la inyeccion y el encendido.
Trabaja conjuntamente con el sensor de cigliefial
para lograr una combustién precisa y eficiente.

Sensor de posicion
del ciglenal (CKP)

Es uno de los sensores mas importantes del
motor. Detecta la posicidn y velocidad de giro del
cigiefal, informacion indispensable para que la
ECU determine el momento exacto de la inyeccion
y de la chispa de encendido.

Sensor de posicion
de mariposa (TPS)

Informa a la ECU el grado de apertura del acelera-
dor. Este dato permite calcular la demanda de
potencia del conductor y ajustar inmediatamente
la inyeccién y el avance de encendido.

Sonda Lambda

Instalada en el sistema de escape, mide la canti-
dad de oxigeno presente en los gases de combus-
tién. Gracias a esta informacién, la ECU corrige
continuamente la mezcla aire-combustible,
optimizando el consumo y reduciendo las emisio-
nes contaminantes.

¥  Valvula
de marcha lenta

Regula el caudal de aire cuando el acelerador
permanece cerrado, permitiendo mantener un
régimen de ralenti estable en diferentes condicio-
nes de carga del motor, como el funcionamiento
del aire acondicionado o la direccion asistida,

Tecnologia, precision y diagnostico

La evolucion permanente de la electrénica automo-
triz exige componentes cada vez mas precisos y
confiables. Sensores, actuadores y sistemas de
alimentacién trabajan de forma integrada para
garantizar un funcionamiento eficiente del motor.
Para talleres y repuesteros, contar con un proveedor
que ofrezca una amplia cobertura de componentes
para inyeccidn electronica significa disponer de
soluciones para una gran variedad de aplicaciones,
facilitando el diagnéstico, reduciendo tiempos de
reparacién y brindando mayor confianza al cliente
final.

LINOSS0.
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Brasil mejora sus proyecciones de ventas

Por Taller Total Internacional // Fuente; ANFAVEA

Brasil podria volver a superar la barrera de los 3 millones de vehiculos
patentados en un afio, un volumen que no registra desde 2014. Ante el soli-
do desempefio del mercado durante el primer semestre, la Asociacion
Nacional de Fabricantes de Vehiculos Automotores (Anfavea) revisé al alza
sus previsiones para 2026 y mejor6 las perspectivas para la industria auto-

motriz del pais.

La entidad ahora proyecta un crecimiento del 11,7% en los patentamientos
respecto de 2025, muy por encima del 2,7% estimado a comienzos del afio.
El mayor impulso provendra de los segmentos de automoviles y vehiculos
comerciales livianos, cuya prevision de crecimiento aumenté hasta el
12,6%. La actualizacién de las proyecciones confirma el fortalecimiento del
mercado interno brasilefio, que continda consolidandose como el principal
motor de la industria automotriz de la regién y uno de los mercados mas

importantes para los fabricantes con operaciones en Sudamérica.

No obstante, el crecimiento de las ventas no tendra un correlato directo en
la produccién. Anfavea estima que las plantas brasilefias fabricaran cerca de
2,8 millones de vehiculos durante 2026, lo que representa un incremento del
5,8% frente al afio anterior y el mejor desempefio desde 2019, aunque toda-

via por debajo del potencial que muestra la demanda interna.

Segun la entidad, esta diferencia responde principalmente al incremento de
las importaciones y a la desaceleracion de las exportaciones. Para este afio
se espera que los envios al exterior disminuyan 12,8%, afectados por la
menor demanda del mercado argentino y por el avance de vehiculos prove-
nientes de China y México en los principales destinos de exportacion de la

industria brasilefa.

Esta nota es presentada por:
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El presidente de Anfavea, Igor Calvet, destac6 que el dinamismo del mer-
cado doméstico continla impulsando la actividad industrial y el empleo.
Sin embargo, advirti6 que una parte de esa recuperacion esta siendo
absorbida por vehiculos importados beneficiados por condiciones tributa-

rias especiales.

En ese contexto, el directivo cuestiond los incentivos vigentes para algunos
vehiculos electrificados ensamblados bajo el sistema SKD (Semi Knocked
Down), al considerar que ese esquema deberia revisarse frente al creci-

miento sostenido que registra el segmento.

Las nuevas proyecciones reflejan un escenario favorable para el mercado
brasilefio, aunque también ponen de manifiesto los desafios que enfrenta la
industria local para incrementar la produccién y sostener su competitividad

frente al aumento de las importaciones.l
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La evolucion bajo el chasis: Por qué la tecnologia
Powercoil de Corven es la aliada definitiva del

taller moderno

1. El dia a dia en el foso: La prueba de la cinta métrica y la verdad de
la fisica

Si hay un lugar en el mundo donde la teoria se pone a prueba sin concesio-
nes, es en el foso del taller mecanico. Ahi no hay espacio para explicaciones
comerciales adornadas ni para manuales teéricos de escritorio. En el dia a
dia del taller, el tiempo es el recurso mas valioso y la tranquilidad del cliente
es la garantia del negocio. El mecéanico de hoy conoce el comportamiento
de cada componente de la suspensién con solo sostenerlo en sus manos,
guiado por la experiencia acumulada en miles de horas de trabajo.

Por eso, cuando una pieza llega a la mesa de trabajo o al mostrador de
repuestos con una caracteristica visual diferente a lo convencional, la pri-
mera reaccion natural del profesional es la cautela. Y es completamente
entendible: durante décadas, la regla no escrita del taller dictaba que los
repuestos debian ser visualmente idénticos en cada milimetro a la pieza
reemplazada.

En los Gltimos afios, un fenémeno recurrente genera dudas en muchos talle-
res del pais: al retirar un amortiguador usado e instalar una unidad Corven
equipada con la tecnologia Powercoil, se observa una diferencia visual en
el largo extendido en reposo. El amortiguador nuevo parece ser ligeramente
mas corto que el tradicional.

El mito del taller: "Si es mas corto, no sirve, no va a llegar al tope o esta
mal fabricado".

Esta apreciacion visual ha llevado a mas de un instalador a dudar sobre la
compatibilidad del componente o0 a pensar que se trata de una falla de fabri-
cacion. Sin embargo, la realidad de la ingenieria automotriz nos demuestra
todo lo contrario: esa diferencia dimensional en reposo no es un defecto ni
un error de catalogo; es la prueba fisica de que adentro del amortiguador
hay una tecnologia superior trabajando a favor de la suspension.

Corven Autopartes incorpor6 de manera estandarizada el sistema
Powercoil en su linea de amortiguadores con un objetivo claro: llevar la
estabilidad, la proteccién y el confort de marcha al siguiente nivel. Lejos de
representar un problema de montaje o una pérdida de recorrido Util, este
disefio se adapta mejor a los desafios reales de las calles y rutas argentinas,
absorbiendo la energia violenta de la expansién y protegiendo tanto la inte-
gridad del vehiculo como el trabajo del mecanico.

2. Radiografia técnica sin complicaciones: ; Qué es realmente el siste-
ma Powercoil?

Para comprender por qué esta tecnologia representa una ventaja competiti-
va clave en el taller, es necesario mirar en el interior de la columna del amor-

tiguador.

Esta nota es presentada por

Un amortiguador hidraulico convencional basa su funcionamiento en el
paso de fluido a través de las valvulas del piston para controlar las oscila-
ciones del resorte exterior del vehiculo. Sin embargo, en situaciones de
exigencia extrema o dinamicas severas —como pasar por un badén pro-
fundo, cruzar un lomo de burro con carga o caer en un bache a alta velo-
cidad—, la rueda tiende a caer abruptamente. En este instante, el sistema
de suspension trabaja en lo que técnicamente se conoce como apertura
critica o descolgamiento.

En un amortiguador tradicional, cuando el pistdn llega al limite superior de
su carrera, se produce un impacto seco de metal contra metal o contra los
topes internos de goma, transmitiendo una onda de choque violenta a la
carroceria, generando ruidos molestos en el habitaculo y sometiendo a un
estrés prematuro a las cazoletas, los bujes y los anclajes del chasis.

Ahi es donde entra en juego la ingenieria del sistema Powercoil:

« Un resorte de alta resistencia integrado: Se
trata de un muelle interno de alta resistencia
mecanica instalado estratégicamente en el sec-
tor superior del piston, dentro del cuerpo del

amortiguador.

+ Limitador dinamico de expansion: Este resorte

de carga progresiva actia como un regulador

mecanico de la carrera final de extension.

+ Disipacion de energia residual: Cuando la

suspension es exigida por un movimiento brus-

co, el resorte Powercoil entra en accién en los
Gltimos milimetros del recorrido. En lugar de un
golpe metdlico directo, el muelle absorbe meca-
nicamente la fuerza inercial remanente del
impacto, disipando la tensién de manera suave

y progresiva.

¢Por qué se ve mas corto en la mesa de trabajo?

Esta es la explicacion logica y directa que todo mecanico debe tener a mano
para transmitir tranquilidad al cliente: cuando el amortiguador Corven con
tecnologia Powercoil esta en reposo sobre la mesa del taller, el resorte inter-

no ejerce una ligera tension hacia adentro sobre el vastago.
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La produccion de Porpora Hnos. se orienta a vehiculos comercia-
les pesados para aplicaciones de Sudamérica, Europa y

Norteamérica.

“Las ventajas de un servicio rapido, flexible y con calidad homo-
logada (C.H.A.S.) nos ayuda para la satisfacer la demanda que
hoy exige el mercado. Hemos logrado mejoras en los procesos
productivos que nos permiten obtener mayor competitividad en

todas nuestras lineas de productos.

Estamos convencidos de que son nuestros valores los que hacen

de Porpora Hnos. una empresa confiable y exitosa. Junto con

En 1951, Oscar Porpora fundé la Empresa Porpora Hnos., la cual

. ) ) ) . nuestro personal capacitado y experimentado en produccion,

hoy sigue avanzando en el sector bajo la direccion de su hijo,
. ) estamos orgullosos de brindar los mejores productos y servicios.

Abel Porpora, junto a sus hermanos y sobrinos que le dan forma
) o Agradecemos enormemente a nuestros clientes y proveedores,

a la tercera generacion de esta empresa familiar histérica en el
A los que conforman una parte fundamental en todo nuestro reco-

sector.

rrido”, afirm6 Abel Porpora.

En agosto pasado, Porpora Hnos. festej6 su 73° aniversario y lo
hizo demostrando su vigencia y trabajo constante para seguir

creciendo como Empresa.

Hoy en dia, PORPORA HNOS. es uno de los principales fabri-
cantes de piezas de Direccidén y Suspension para la industria del

mercado de reposicion de Vehiculos Pesados.

“Nuestra constante innovacién e inversidbn en la produccion
apunta a ofrecer una amplia gama de productos, no solo para
abastecer al mercado local, sino también con un alto porcentaje

destinado a la exportaciéon”, explica su titular, Abel Porpora.

(131 Aﬂgq'
rfl .
| &

%
E e ﬁ?\’}* 5 ﬁ @ * 9 Av. 25 de Mayo 1224 - (1824) Laniis - Bs. As. - Argentina

Para consultar
nuestro catdlogo visite:

(&) 01144474719
(B) (+5411)4239-9000

ventas@porpora.group
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TECNOLOGIA
QUE AVANZA MURRAY
CONTIGO.

Las baterias MURRAY XE1000 son
ensambladas en Argentina bajo licencia
internacional.

Rendimiento y especificaciones
de Equipo Original.

Gran potencia de arranque emitiendo
20% menos de gases.

Doble termosellado.

MURRAY ES SEGURIDAD Y CALIDAD PARA TU NEGOCONO.

MURRAY BATTERIES

0 iComunicate! DISTRIBUIDOR OFICIAL EN ARGENTINA: GOICOECHEA HNOS.

goicoechea.com.ar
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Viene de la pag. 22 mumme-

Esa tension mantiene el vastago unos milimetros retraidos en comparacion

con un amortiguador libre convencional que no posee este sistema de pro-
teccion. Por lo tanto, esa menor longitud no es una falta de material ni un
problema de tolerancia: es la fuerza del resorte regulador que esta listo para

trabajar.

_.;;-f-_'._._._._. L 1] ——

LARGO EXTENDIDO
® oy

e e / MENOR LARGO EXTENDIDOD

3. Desmontando el mito: Montaje OE Fit 100% exacto y rendimiento en
la calle

Uno de los principales temores en el mostrador del taller es que una pieza
con un largo extendido menor dificulte la instalacién o altere las alturas de
fabrica del vehiculo.

Como profesional, sabemos que la altura de un vehiculo con suspension
tipo MacPherson o de eje rigido no la determina el amortiguador, sino el
resorte helicoidal o el elastico del vehiculo. El amortiguador acompafna el

movimiento y controla la velocidad de oscilacion.

4. Beneficios concretos para el usuario y el taller: Confort, durabilidad
y tranquilidad

El cliente final que retira su vehiculo del taller no siempre entiende de dina-
micas de fluidos ni de coeficientes de elasticidad del acero. Lo que el con-
ductor percibe de inmediato es como se siente el auto al doblar, frenar y
pasar por las irregularidades del camino. Por eso, traducir el lenguaje técni-

co a beneficios tangibles para el usuario es una de las mejores herramientas

de venta en el mostrador.

BENEFICIOS COMPROBADOS
EN LA CALLE Y EN LA RUTA

NO MAS RUIDOS Absorbe con total eficacia el impacto final de
Y GOLPES la expansién, reduciendo drasticamente las
molestias acusticas en el habitaculo.

MAYOR VIDA UTIL Al neutralizar el golpe de extension, disminuye
la tension mecanica de los materiales,
protegiendo tanto al amortiguador como al
conjunto de componentes de la suspension.

MANEJO SUAVE Ofrece una respuesta de marcha estable
Y CONTROLADO frente a lomos de burro, cunetas o
irregularidades del camino.
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5. Corven: La vanguardia tecnolégica que respalda el trabajo del
profesional
Corven Autopartes ha construido su e
liderazgo en el mercado automotriz a
través de un compromiso constante
- N
_,.d-"—.‘_h-

con la innovacion tecnologica, la pre-

cision de fabricacion y el conocimien-

- ‘__..—-"

-
WAR 3
JESTOS Y ACCESORIOS ORIGI. {' '

=l —
Mix Warnes es u l' 2sa importadora cor a 3(

trayectoria, especializada en autopartes pars .ﬁ DS
Volkswagen, / /_;___.i.& Ford. e
En Mix Warnes of ‘; emos repuestos origine
con marcas propias ya consolidadas en el m erca
atencion personalizada pensada para brindz
mejor exp e W, S

to de las exigencias del parque auto-

motor regional.

La inclusion estandarizada del siste-

ma Powercoil en sus lineas de pro-

ductos no responde a una moda

ivos,

pasajera ni a un lanzamiento reciente:
es la consolidacion de un desarrollo

de ingenieria probado que forma

parte del ADN de la marca.

Cada amortiguador Corven es fabricado bajo rigurosos procesos de con-

trol de calidad en plantas equipadas con tecnologia de Ultima generacion.
Desde la seleccion de las materias primas para la elaboracion de los vas-
tagos de acero cromado hasta la calibracion fina de los paquetes de val-
vulas y la tensién exacta del resorte interno Powercoil, cada unidad es

testeada para resistir las condiciones de uso mas severas del terreno.

6. Conclusion: Evolucidn e innovacién que sostienen tu confianza
La proxima vez que un amortiguador Corven llegue a tu taller y notes esa

particular caracteristica dimensional en reposo, no dudes: sostendras en tus

manos una pieza disefiada con ingenieria de precision orientada a solucio-

nar los problemas reales de las calles.

La tecnologia Powercoil no achica el rendimiento de la suspensién; al con-
trario, amplifica su capacidad de respuesta, protege los componentes del
chasis y entrega una conduccién suave, firme y silenciosa que el cliente

agradece en cada kilometro.

-
Evolucionar es entender que la verdadera tecnologia no siempre se ve a SUSP ENCION

simple vista, pero se siente en la ruta. Apdyate en la ingenieria de Corven

Autopartes y brindale a tu taller la tranquilidad, el respaldo y la calidad que

la méaxima exigencia requiere.

—
2 (011) 4857.9030
(O (+549) 11. 2345-8247
(+549) 11. 6146-3655

WARNES (+549) 11. 5654-5236

REFPLIESTS ¥V ACTESORNIS ORIGNVALES (_,_549) 11. 5576-2989

(+549) 11. 4098-8334 ‘&P mixwarnes.com

(.frl';-(]:) (/rﬁ (+549) 11. 2870-3836

(+549) 11. 3140-6469

! CORVEN@ AUtopa rtes Bl nfo@mixwarnes.com.ar - www.warnes.com.ar

o Av. Warnes 1235 - C1414AAM - C.A.B.A
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ZF Lifetec redefine la seguridad pasiva oo )M, Apuntando a la

Por Taller Total Internacional // Fuente: ZF : M’CHEL’N Excelen‘ia

ZF LIFETEC presentdé un nuevo concepto de proteccion para ocupantes la biomecanica del cuerpo durante un choque, reduciendo la eficacia de los
disefiado para responder a los desafios que plantean las posiciones de con- sistemas de retencidon convencionales y aumentando el riesgo de lesiones

duccioén y descanso con mayor reclinacion del respaldo, una tendencia que en el abdomen, la pelvis, las rodillas y los tobillos. El nuevo concepto busca

gana protagonismo con el avance de los vehiculos automatizados. El siste- compensar esos cambios mediante una proteccion integral y adaptativa. VEHICULOS LIVIANOS VEHICULOS COMERCIALES
ma combina cuatro airbags que protegen la cabeza, la pelvis y las piernas, La empresa informd que todos los médulos estaran listos para produccion

ademas de reducir el riesgo de “submarining”, el deslizamiento del ocupante en serie a partir de 2028. La tecnologia sera exhibida oficialmente durante ® CORREAS PARA ACCESORIOS ® CORREAS TRAPEZOIDALES

por debajo del cinturon de seguridad durante un impacto. AIRBAG 2026, uno de los principales encuentros dedicados a la seguridad ®* CORREAS SINCRONICAS ® CORREAS PARA ACCESORIOS

La solucién esta compuesta por un airbag integrado debajo del asiento que  pasiva automotriz, que se realizara del 8 al 10 de diciembre en Mannheim, ® KITS DE DISTRIBUCION

limita el desplazamiento de la pelvis, un airbag para las rodillas con volumen Alemania.ll ® TENSORES DE DISTRIBUCION

variable segun la posicion del asiento, un airbag ubicado en el apoyapiés ® KITS DE DISTRIBUCION CON BOMBA DE AGUA
que estabiliza los talones y las piernas, y un airbag frontal de doble contorno '

gue adapta su tamafo para brindar mayor proteccion a la cabeza y el torso
cuando el ocupante viaja mas alejado del tablero.

Segun la compafiia, el sistema trabaja de manera coordinada con cinturones
de seguridad adaptativos y utiliza informacion proveniente de camaras, sen-
sores del cinturén, posicion del asiento y angulo del respaldo para ajustar el
despliegue de cada airbag en funcion de la postura del ocupante.

ZF LIFETEC explic6 que las posiciones de asiento mas reclinadas modifican

NUEVOS LANZAMIENTOS

PRODUCTO/NACIONAL
L] . o

ESPECIALISTAY LIDER EN INYECCION
ELECTRONICA, SENSORISTICAY
ENCENDIDO PARA EL AUTOMOTOR.

CON NOSOTROS SE CRECE

fispa@fispaargentina.com.ar
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El desempenio europeo de Stellantis

Por Taller Total Internacional // Fuente: Stellantis

RESULTADOS STELLANTIS

1,37M

VEHICULOS VENDIDOS

T 3,8% vs. 2025

STELLANTIS

N°1

EN EL MERCADO DE HiBRIDOS ';::J;

EU30 H1 2026

Visitenos en www.talleractual.com

Esta nota es presentada por:
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16,7%

CUOTA DE MERCADO

17,3%

CUOTA DE MERCADO

LIDER MERCADO VEHICULOS COMERCIALES

El mercado automovilistico europeo mantuvo su
dindmica positiva durante el primer semestre de
2026, y Stellantis también registr6 un crecimiento,
con un aumento de las matriculaciones del 3,8 %
respecto a 2025.

“Durante los primeros seis meses de 2026, hemos
confirmado la dinamica positiva que Stellantis
comenzd a mostrar a finales del ano pasado. En
consonancia con los objetivos establecidos en
nuestro plan estratégico FaSTLAne 2030, hemos
consolidado nuestro liderazgo en los segmentos A

y B en el mercado de EU-30, donde nuestras matri-

y/a

=

28,7%

CUOTA DE MERCADO

culaciones han aumentado en 67.000 unidades
interanuales, cifra que asciende a 93.000 unidades
si se incluyen las ventas de Leapmotor”, destaco

Emanuele Cappellano, COO of Enlarged Europe.

En ltalia, Stellantis es nUmero uno, y aumentd sus
ventas un 4,5 % en el primer semestre del afo; ade-
mas, cinco de los seis vehiculos mas vendidos del
mercado fueron modelos de Stellantis, con el Fiat
Pandina a la cabeza. Cabe destacar que Leapmotor
fue la marca lider en el segmento de los vehiculos

eléctricos de bateria (BEV).

En Francia, Stellantis fue lider del mercado duran-
te el primer semestre, con una cuota de mercado
del 28,8 % y cuatro modelos entre los diez mas
vendidos del pais, incluido el Peugeot 208, lider

del mercado.

En Alemania, en un contexto de mercado general-
mente positivo, Opel registré unos resultados espe-
cialmente soélidos, con un aumento del 14,5 % en
las ventas de turismos, mientras que el Opel
Corsa sigui6 siendo el modelo lider en el segmento

de los coches urbanos.

5T S

' @ terraaltasalta
Islas Malvinas 329

2 (O +54 93872 218064

www.terraaltasalta.com

TERRA ALTA

- TERRA ALTA I Salta. Tu punto de descanso en el norte. Ubicado en el
1 centro de Salta, Terra Alta combina confort, calidez y atencién personalizada.
! Ideal para representantes y profesionales del rubro automotor que visitan la regién.!

Tarifas Especiales
para representantes
comerciales

A
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Poleas auxiliares Munich

Alejandro Musa, Responsable de Unidad de
Negocios, relacionada con con kits de distribu-
cion, bombas de agua y tensores tanto de correa
como tensores poli-V, explico el funcionamiento

de las poleas auxiliares Munich.

“Estas poleas forman parte de un sistema basico
que consta de un rodamiento de primera calidad,
NCR en este caso, una rueda plastica acanalada.
Esto forma parte del conjunto de la correa poli-V,
que ftrabaja junto con la bomba de agua, el aire

acondicionado, el alternador, la bomba de direc-

cién hidraulica y el tensor automatico, que es el
encargado de dar tension a todo el sistema’,

explico.

En este caso puntual, destacd algo importante:
“Siempre aconsejamos cambiar todas las pie-
zas de este sincronismo. ;Por qué? Porque
tanto esta pieza como el tensor automatico traba-
Jjan en conjunto. Si el ruleman se desgasto, el ten-
sor automatico también va a estar desgastado, y

obviamente también la correa poli-V".

“Muchos usuarios suelen reemplazar unicamen-

te la pieza danada, pero desde Munich recalca-

Esta nota es presentada por:

mos que lo fundamental es la durabilidad del

conjunto. Solo de esa manera podemos garan-
tizar a nuestros usuarios que los productos ten-
dran una vida util completa, siempre y cuando el
reemplazo se realice correctamente. Todos los
fabricantes recomiendan cambiar el conjunto
completo. La razon es simple: todas las piezas
trabajan de la misma forma y al mismo tiem-
po; ninguna pieza se desgasta mas que la
otra. Por eso, cambiar todas las piezas en
simultaneo es la mejor manera de evitar dafios

mayores”, cerro.®

POLEAS Y TENSORES
KITS DE DISTRIBUCION
BOMBAS DE AGUA

munich

Mayor duracion — Calidad superior

Tecnologia confiable que prolonga la vida Util del motor

INCLUYE
CORREAS

[Ontinental >

CB3A

Ventas

Tel. 0800122 0787

www.bbaautopartes.com
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ESPACIO DE PUBLICIDAD RAP \ Lineas completas de repuestos
para camiones Ford y VW

«R

AlfaRodamientos

MKW Products busca socios en la costa \ \

iSumate como

Alfa Rodamientos amplia su red comercial en el NOA, NEA y Mar del representante
de la marca!

PRODUCTS/ “‘\‘,.‘M-
L

Plata con repuestos y logistica nacional. Conocemos la importancia del

Norte del pais y de la Costa Atlantica; podemos proveer y confi amos en

su gente para impulsar MKW Products. Desde Alfa Rodamientos, incorpo-
raremos socios estratégicos en el NOA, NEA y Mar del Plata que quieran
consolidar su posicionamiento regional. Los invitamos a ser parte de nues-

tra marca con trayectoria. jSolicitd asesoramiento sobre nuestro catalogo

exclusivo!

S -~ Te ofrecemos las mejores herramientas comerciales para potenciar

Catdlogo Exclusivo tu rentabilidad:
MKW Products |

e E-commerce B2B: Realiza tus pedidos en minutos. Consulta disponibilidad
- de stock, precios y descripciones en tiempo real.
e Logistica agil: jDespachamos a todo el pais en el dia!

iSOLICITA EL CATALOGO EXCLUSIVO DE MKW PRODUCTS!

- Conocé la gran variedad de repuestos que tenemos para este 2026:

. ¢ Rodamientos de todo tipo (rigidos, cénicos, axiales, de rueda, etc.).

v Mazas de rueda con rodamiento. v/ Cajas autocentrantes, bipartidas y

. manguitos de ajuste. ¢/ Correas trapezoidales. ¥ Tensores de distribucion y

;- poleas auxiliares Poly-V. v Crapodinas de embrague. ¢ Centros de cardan y
juntas homocinéticas. ¥ O'rings y cadenas agricolas.

CTS  PEODUCTS  PRODUCTS  PRODUCTS  PRODUCTS  PRODUCTS  PRODUCTS PRODUCTS  PRCDUCTS  BRO

Lleva el respaldo y la calidad de MKW Products a tu zona.

[
jContactanos hoy mismo, conocé nuestra plataforma y sumate a | Sum ate como
nuestra red de representantes! Todos nuestros productos, los C l i en te A lfa !

encontrds en: www.alfarodamientos.com.ar

PRODUCTS

www.alfarodamientos.com.ar

&R

AlfaRodamientos

Rendimiento que perdura

Av. Bartolomé Mitre 1154, B1604AKQ Florida Oeste, Provincia de Buenos Aires ventas@rapa.com.ar www.rapa.com.ar
® +5411 7831 1224 (Repuestos en general) @ +5411 3739 3003 (Motores diesel)

S (0291) 455 5054 (O 2914070523 info@alfarodamientos.com.ar
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Volkswagen produjo 800.000 Amarok

Esta nota es presentada por:

. T

ANTE DE CAMBIAR EL ACEITE...

Por Negocios & Autopartes // Fuente: Volkswagen

Volkswagen alcanz6 un nuevo hito industrial al fabricar la unidad nimero
800.000 de la Amarok en el Centro Industrial Pacheco. La pickup se produ-

ce de manera ininterrumpida desde 2010 y se convirtié en el vehiculo con

mayor volumen de produccién en la historia de Volkswagen Argentina.

Un modelo clave para la produccién nacional

Desde su lanzamiento, la Amarok se consolidé como una de las principales

LIMPIEZA
. DEL SISTEMA
DE LUBRICACION

- DEL MOTOR
£

8
referentes del segmento de pickups medianas en la region. Ademas de ser

la primera pickup mediana desarrollada por un grupo automotor europeo,
incorpor¢ distintas innovaciones en tecnologia, seguridad y desempefio.
Entre los hitos de su evolucién se destaca la incorporacién del motor V6 en
2017, una motorizacioén que marc6 un diferencial dentro del segmento.

Argentina, centro de produccion para mas de 100 mercados

Continta en la pag. 42 s

MATERIA ACTIVA
OMGIN ALIMANIA

250 ml
CONTINOO NITO
INDUSTRIA ARGENTINA

EN CADA ENCENDIDO

T—

LINEA TERMICA

Soluciones Ultra-Eficientes de Alto Rendimiento

LINEAINYECCION

Potencia y precision optima en tu motor.

LINEA CLIMATIZACION

Confort Premium y Silencioso

T e T CONOCE TODA LA GAMA DE SOLUCIONES PARA TU
> VEHICULO DE LA MANO DE MOLYKOTE* Y MOLYSIL:

Importa, Fabrica y Distribuye en Argentina:
MOLYSIL ARGENTINA S.A. - Virrey Olaguer y Felit 3398
y (C1426ECL) CABA - ARGENTINA - +54 11 4555-4800 (lineas rotativas).
Pedidos On-line autoaftermarket@molysil.com - industria@molysil.com - www.molysil.com
slaweb.com.ar Seguinos en If molysilargentina [l molysilargentina Jin Molysil Argentina 1 +54 9 11 2849-9680

BBA Autopartes sa

REVISAR BOBINAS AL Escaneael QR para Escaned el QR para

ver nuestro catalogo ver nuestras Redes

CAMBIAR BUJIAS Y CABLES de productos

JPont ge Nernours, I
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Maximiliano PUNTA
DIESEL S.A. TOLEDO
la red global de produccion de Volkswagen.

En total, mas de 465.000 Amarok fueron enviadas a mas de 100 mercados : ) \ . ' GROUPAUTO
internacionales, fortaleciendo el perfil exportador de la planta de Pacheco. . Ay s W Latam Austral @M@

Actualmente, la pickup se comercializa en 13 paises de América Latina, i : . N 3 - ’ w ®

De las 800.000 unidades producidas, cerca del 60% fueron destinadas a

exportacion, consolidando a la Argentina como un polo estratégico dentro de

ademas de Argentina: Brasil, Chile, Colombia, Costa Rica, Curazao, El

Salvador, Guatemala, Honduras, Panama, Paraguay, Peru, Republica

Dominicana y Uruguay.

-Stanadyne’ ~\_

Un hito para la industria automotriz

Alo largo de estos 16 afos, la Amarok llegé a 102 destinos internacionales,

contribuyendo al desarrollo de la industria automotriz argentina y al posicio-
namiento del pais como fabricante de pickups para mercados de todo el
mundo.

“Este logro refleja la capacidad, el compromiso y la pasion de nuestros cola-

boradores, asi como la confianza de cientos de miles de clientes que eligie-
ron nuestra pickup a lo largo de estos anos”, afirmé Marcellus Puig, presi-
dente y CEO de Volkswagen Group Argentina.

Con este nuevo hito, Volkswagen refuerza la trayectoria de Amarok como
uno de los modelos més representativos de su produccion en Argentina y

proyecta una nueva etapa para la pickup.l

CASAMEDINA

DISTRIBUIDORA DE AUTOPARTES ELECTRICOS
Lucas Free Water

commoo|  M@lyr [T abd =
] [ B st | Syt
Y

@ omer dze (FITAM £ PHILIPS BHarD
LNDSS0 Ehin E.ﬁr@FISPA pIM () SINEy  [oamun

j
Maximiliano u

DIESEL s.A. 'TC.)'L'EDO

OMS& ROBIEL — Valeo _ D=t _ pyiLips

E-mail: info@casa-medina.com.ar

Tel./Fax: 0364-44-21922 / 44-28452

Pcia. Roque Saenz Peia - Chaco
www.casa-medina.com.ar

&) moTorpaL

F.LL BOSIO

—— COMERCIALIZAMOS: () BOSCH

@ 0341 485-3637/ 481-2442 / 485-0902 luan Manuel de Rosas 2581
— 481-4638/482-2027/481-4858 Rosario / Santa Fe / Argentina

O ventas@maximilianodiesel.com.ar

info@maximilianodiesel.com.ar . www.maximilianodiesel.com

— @ ZM — (KRUG

N\ wayotex — & HuTCHINSON

Administracion: 0341 481-9981 Buenos Aires 1936
— Ventas: 0341 481-7900 Rosario / Santa Fe / Argentina

ventas@puntatoledo.com.ar www.puntatoledo.com.ar
O contacto@puntatoledo.com.ar P : g
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Schaeffler impulsa infraestructura espacial

Por Taller Total Internacional // Fuente: Schaeffler

Schaeffler y Spire Global firmaron un Memorando de Entendimiento para
desarrollar en conjunto tecnologias destinadas al sector espacial, con el
objetivo de fortalecer una infraestructura soberana europea para la fabrica-
cion de satélites y sistemas asociados.

La alianza combinara la experiencia de Schaeffler en ingenieria de precision
y manufactura industrial con el conocimiento de Spire en el disefio, desarro-
llo y operacion de plataformas satelitales. En una primera etapa, las compa-
Aias trabajaran en el desarrollo de subsistemas para naves espaciales, pla-
taformas satelitales y capacidades avanzadas de radiofrecuencia y monito-
reo ambiental.

El acuerdo también prevé evaluar la produccion industrial de plataformas
satelitales para futuras constelaciones soberanas europeas. En este esque-
ma, Schaeffler aportara su capacidad de fabricacién a gran escala y expe-
riencia en componentes de alta precision, mientras que Spire contribuira con
la arquitectura de las plataformas, el software de vuelo y la operacién de las
misiones.

La iniciativa se enmarca en la estrategia Ambition 2035 de Schaeffler, que

identifica a los sectores espacial y de defensa como areas clave para su cre-

Esta nota es presentada por:

JoAVLE EECR

cimiento. La compafia buscara aprovechar su trayectoria en la industria
automotriz e industrial para ingresar al mercado espacial europeo.

Por su parte, Spire suma mas de 240 satélites disefiados, construidos y lan-
zados desde 2013, con capacidad para fabricar entre 300 y 400 unidades
por afio en sus instalaciones de Estados Unidos y Europa. En 2025, ade-
mas, inaugur6 una planta de produccion de satélites en Munich, Alemania,
reforzando su presencia industrial en el continente.

Las empresas esperan que esta colaboracion permita acelerar el desarrollo

de capacidades espaciales estratégicas para Europa, con aplicaciones en

defensa, meteorologia, seguridad civil e infraestructura critica.l

-
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VOVCHUK

RADIADORES

SISTEMAS TERMICOS DE TODAS LAS MARCAS. TODOS LOS MODELOS

ESPECIALIZADOS EN:
RADIADORES . CALEFACTORES . ELECTROVENTILADORES . EVAPORADORES
CONDENSADORES . BOMBAS DE AGUA . INTERCOOLER . TERMOSTATOS

CONOCE NUESTRO NUEVO
SISTEMA DE CATALOGO ONLINE
INGRESANDO A

radiadoresvovchuk.com.ar

Rojas 2120 . Altura Warnes 1200 . C1416CP;

A . 4585-5120 / 6088 . info@radia

ARRANQUES Y
ALTERNADORES

POTENCIA QUE SE SIENTE,
CONFIANZA QUE ARRANCA.

VISITA WWW.EXINTRADER.COM
O ESCANEA EL QR PARA CONOCER LA LINEA
DE EQUIPOS MAS COMPLETA DE MERCADO.

Q_/Z{er Nacional en {u@wza& Elécliicay
www.exintrader.com @ @tamatel
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SEAT & Cupra producen nuevos eléctricos

Esta nota es presentada por:

Visitenos en www.talleractual.com

Por Taller Total Internacional // Fuente: Volkswagen
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SEAT & CUPRA dio inicio a la produccién en serie del nuevo CUPRA Raval
y del Volkswagen ID. Polo en su planta de Martorell, Espafia, marcando el
comienzo de una nueva etapa en la estrategia de electrificacion del Grupo
Volkswagen. Ambos modelos forman parte de la nueva Electric Urban Car
Family, un proyecto que contempla cuatro vehiculos 100% eléctricos de tres
marcas diferentes, todos fabricados en Espafia con el objetivo de acercar la

movilidad eléctrica a un publico méas amplio en Europa.

El acto de inicio de produccidén conté con la presencia del presidente del
Gobierno espafiol, Pedro Sanchez; el CEO del Grupo Volkswagen, Oliver
Blume; el CEO de la marca Volkswagen, Thomas Schéafer; y el CEO de
SEAT & CUPRA, Markus Haupt.

La puesta en marcha de estos modelos es el resultado de una transforma-

cion industrial que incluyd inversiones superiores a los 3.000 millones de

euros en la planta de Martorell. Con esta modernizacién, el complejo quedé
preparado para fabricar vehiculos eléctricos, hibridos y de combustion de

alta eficiencia bajo un esquema de produccién flexible.

El Volkswagen ID. Polo representa la evolucion eléctrica de uno de los
modelos mas exitosos de la marca, con mas de 20 millones de unidades
comercializadas a nivel mundial. El nuevo hatchback ofrece una autonomia
de hasta 454 kilbmetros (WLTP), ademas de tecnologias como Connected
Travel Assist, conduccion con un solo pedal y funcidén Vehicle-to-Load para

alimentar dispositivos externos.

Por su parte, el CUPRA Raval inaugura una nueva etapa para la marca
espanola. Basado en la plataforma MEB+, combina un disefio deportivo con
una autonomia cercana a los 450 kilometros y un habitaculo con soluciones

tecnoldgicas y materiales innovadores.ll
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ADEFA: produccion cayo 13,6% en junio

Por Negocios & Autopartes // Fuente: ADEFA

La industria automotriz argentina registré una nueva caida en junio. Segun
informé la Asociacion de Fabricas de Automotores (ADEFA), las terminales

produjeron 37.029 vehiculos, lo que representd una baja del 1,9% respecto

de mayo y del 13,6% en comparacién con junio de 2025, cuando se habian
fabricado 42.848 unidades.

Con este resultado, la produccién acumulada del primer semestre alcanz6
las 204.658 unidades, un volumen que se ubicd 18,3% por debajo del regis-
trado en igual periodo del afo pasado. En materia de comercio exterior, las
exportaciones también mostraron una retraccion. Durante junio se enviaron
al exterior 22.373 vehiculos, un 11,3% menos que en mayo y un 1,7% menos
que en el mismo mes de 2025. En los primeros seis meses del afio, las ven-
tas externas sumaron 126.893 unidades, con una caida interanual del 2,1%.
Las ventas mayoristas, en cambio, exhibieron una mejora mensual. Las
automotrices comercializaron a la red de concesionarios 44.096 unidades,
un incremento del 22,5% respecto de mayo. Sin embargo, el volumen aun
se ubicd 26,3% por debajo del registrado en junio del afio pasado. En el acu-
mulado del semestre, las entregas mayoristas alcanzaron las 228.129 uni-

dades, un 23,7% menos que en el mismo periodo de 2025.
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Esta nota es presentada por:

El presidente de ADEFA, Rodrigo Pérez Graziano, explico que la industria
continua atravesando un proceso de adecuacion vinculado a la renovacién
de la oferta y a la maduracion de proyectos de inversion. En ese contexto,
sefial6 que la recuperacion de la produccion avanza a un ritmo mas lento
que la demanda.

El directivo también destaco la reciente reduccion de los derechos de expor-
tacion dispuesta por el Gobierno nacional, al considerar que constituye una
medida clave para mejorar la competitividad del sector. No obstante, remar-
c0 la necesidad de avanzar en una disminucién de la carga impositiva para

fortalecer la competitividad de la industria.
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Los patentamientos de Brasil alcanzaron

su mejor nivel desde 2011

Por Taller Total Internacional // Fuente: Fenabrave

El mercado automotor brasilefio cerré el primer semestre de 2026 con un
sélido crecimiento. Segun datos de la Federacion Nacional de la
Distribucion de Vehiculos Automotores (Fenabrave), entre enero y junio se
patentaron 2.715.403 vehiculos, lo que representa un incremento del
16,01% respecto del mismo periodo de 2025 y el mejor desempefo para un

primer semestre desde 2011.

Solo en junio se registraron 488.420 patentamientos, una cifra que significo
una leve baja del 0,82% frente a mayo, aunque mostré un crecimiento del

18,96% en comparaciéon con junio del afio pasado.

El desempefio estuvo impulsado principalmente por los segmentos de auto-

moéviles, vehiculos comerciales livianos y motocicletas, que sostuvieron la
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Esta nota es presentada por:
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recuperacion del mercado gracias a una mayor competitividad entre las

marcas, programas de incentivos y la renovacion del parque automotor.

El presidente de Fenabrave, Arcelio Junior, destac6é que el sector mantiene
una evolucién positiva, aunque advirti6 que el costo del crédito continua
siendo uno de los principales condicionantes para el crecimiento. “El primer
semestre muestra un sector en expansion, respaldado por programas como
Carro Sustentavel y Move Brasil, ademas de la necesidad de renovacion de

la flota”, afirmo.

De esta manera, Brasil consolida la recuperacion de su mercado automotor
y registra el mejor inicio de afio de los ultimos 15 afios, con expectativas

favorables para la segunda mitad de 2026.
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Automechanika Frankfurt 2026 con IA

Por Automechanika Frankfurt

]

Automechanika Frankfurt 2026 se prepara para una nueva edicion con cifras
récord y una propuesta renovada para la industria automotriz mundial. Del 8
al 12 de septiembre, la feria reunira a mas de 4.400 expositores de mas
de 80 paises, ocupara cerca de 300.000 m2 de superficie y volvera a con-
solidarse como el principal punto de encuentro del aftermarket global.

El crecimiento de la exposicion refleja la transformacion que atraviesa la
industria. La electrificacion, la inteligencia artificial, la digitalizacién y los
vehiculos definidos por software marcaran gran parte de la agenda técnica
y comercial de esta edicion.

Uno de los principales lanzamientos sera HighTech4Mobility, un nuevo
espacio dedicado a inteligencia artificial, ciberseguridad, gestién de datos,
software y servicios digitales para la movilidad. Alli participaran referentes
internacionales de compafias como Google Cloud, Boston Consulting
Group, IBM y Benteler Mobility, quienes compartiran experiencias sobre el
futuro del vehiculo conectado y la posventa digital.

La programacién también incluird conferencias, workshops y foros especia-

lizados sobre reparacion, gestion de siniestros, robdtica, ADAS, vehiculos
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Esta nota es presentada por:

automechanika
FRANKFURT

‘,\J‘l\ » "

—— - — -

W, o —
al - e

eléctricos y capacitacion técnica. Como novedad, todos los contenidos esta-
ran disponibles en formato online una vez finalizada la feria, ampliando el
acceso al conocimiento para los profesionales del sector.

Otro de los momentos destacados sera la entrega de los Automechanika
Innovation Awards, que este afo alcanz6é un récord de 185 productos
postulados. Ademas, debutara el Automotive Aftersales Award, desarro-
llado junto a VDIK, para reconocer la excelencia en los servicios de posven-
ta de las terminales automotrices.

Las automotrices también tendran un papel protagénico. BMW presentara
soluciones de posventa, remanufactura y modelos de BMW Motorsport,
mientras que Stellantis exhibira su estrategia integral para talleres y servi-
cios multimarca.

Con una mayor participacién internacional y una agenda centrada en las
tecnologias que redefinen el aftermarket, Automechanika Frankfurt 2026
volvera a posicionarse como el principal escenario para conocer las tenden-
cias que marcaran el futuro de la reparacién, la distribucién de autopartes y

los servicios de movilidad.

automechanika

FRANKFURT

8 al 12-9-2026

messe frankfurt

r_

s P

iObtenga
su entrada
ahora! ‘

El punto de
encuentro

de los talleres
del futuro

info@argentina.messefrankfurt.com

Tel. +54 11 7078 4800

s




2 T{AILILIEIRIAICITIUJAIL

ESPACIO DE PUBLICIDAD

Visitenos en www.talleractual.com

Volkswagen crece con fuerza en
Sudamerica

Por Taller Total Internacional

La regiébn Sudamérica se consoliddé como el mercado de mayor crecimiento
para Volkswagen a nivel global durante el primer semestre de 2026. Entre
enero y junio, la automotriz comercializ6 281.865 vehiculos en la region —
que comprende Brasil, Argentina y el resto de América Latina—, un incre-
mento del 10,6% respecto del mismo periodo del afio anterior.

Ademas del crecimiento en volumen, Sudamérica alcanzé una participaciéon
de mercado del 12,2%, convirtiéndose en la segunda regién con mayor mar-
ket share para Volkswagen a nivel mundial, solo por detrds de Alemania.
Estos resultados reflejan el creciente peso estratégico de Sudamérica den-
tro de la operacion global de la marca. Mientras otros mercados evolucionan
a un ritmo mas moderado, la regidn continGia impulsando el crecimiento de
Volkswagen gracias al desempefo de Brasil y al aporte de otros mercados
latinoamericanos.

Brasil volvibé a posicionarse como el principal mercado de Volkswagen en

Sudamérica y el pais donde la marca registra su mayor participacion de

Esta nota es presentada por:

A LLE'R

mercado a nivel mundial, con un 16,5% de market share. Durante el semes-
tre patent6 224.945 unidades, un 21% mas que en igual periodo de 2025,
consolidandose ademéas como el tercer mercado global de Volkswagen,
detras de China y Alemania.

Argentina también contribuy al crecimiento regional. Durante el primer semes-
tre, Volkswagen mantuvo el liderazgo en el canal de ventas a clientes particu-
lares y se ubicd en el segundo lugar del mercado total, con 37.946 unidades
patentadas y una participacion del 13,7%. Ademas, los modelos Volkswagen
Tera y Amarok se ubicaron entre los diez vehiculos méas vendidos del pais.

El resto de los mercados latinoamericanos también mostr6 una evolucion
positiva. Las ventas crecieron un 14%, alcanzando el mejor primer semestre
desde 2022. Entre los desempefios mas destacados se ubicaron Colombia
(+47%), Bolivia (+54%), Ecuador (+38%), Paraguay (+29%) y Chile (+15%),

reflejando una recuperacion sostenida de la demanda en la regién.

En materia de exportaciones, el nuevo Volkswagen Tera se convirtié en el
modelo mas exportado por la filial brasilefia durante 2026, con 19.175 uni-
dades enviadas a 17 mercados de América Latina, fortaleciendo la estrate-

gia regional de produccién y abastecimiento de la marca.

Con estos resultados, Sudamérica continta consolidandose como uno de
los pilares del crecimiento global de Volkswagen. La combinacion de mayo-
res ventas, una solida participacion de mercado y el fortalecimiento de las
exportaciones confirma el papel estratégico que la regién ocupa dentro de
la operacion mundial de la automotriz y anticipa que seguira siendo un mer-

cado clave para su expansion en los proximos anos.ll
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Electromovilidad:
Crecimiento sostenido, pero con un largo
camino por recorrer .

Analisis especial articulado sobre el informe de la firma ESTRATEGIA
Taranto: "La movilidad y su impacto en la generacion de CO2 " automortriz

Por Ing. Fabio A. Di Salvo

La transicion hacia la electromovilidad avanza en todo el mundo, aunque un reciente y exhaustivo
relevamiento de la firma Taranto titulado "La movilidad y su impacto en la generacion de CO," demuestra
que el cambio del parque automotor sera mucho mas gradual de lo que suele percibirse. Si bien las ventas
de vehiculos eléctricos e hibridos crecen ano tras ano, la enorme cantidad de vehiculos con motores de
combustion que ya circulan hace que la renovacion total del parque demande todavia varias décadas.

Un parque automotor que sigue siendo mayoritariamente de
combustion

A diciembre de 2025, el parque automotor
mundial alcanz6 aproximadamente 1.600
millones de vehiculos.

De ese total, alrededor del 95% continua
equipado con motores de combustion interna,
mientras que la electromovilidad —que incluye
vehiculos eléctricos (BEV), hibridos (HEV) e
hibridos enchufables (PHEV)— representa
apenas el 5% del total circulante. Esta relacion
pone de manifiesto que, pese al fuerte
crecimiento registrado durante los ultimos
anos, los motores tradicionales seguiran siendo
predominantes durante bastante tiempo.

Parque Circulante Mundial 2025
(Total: 1.600 Millones)

Tipo
B Motores a Explosion (1.520 M)
Electromovilidad (79,3 M)

Indicador / Tipo de Motorizacion Unidades (Vehiculos) Participacion (%)

Motores a Explosién (Combustién Interna) 1.520.000.000 95,0%
Electromovilidad (Eléctricos / Hibridos) 79.300.000 5,0%
Parque Circulante Total Mundial 1.600.000.000 100,0%

Distribucion del Parque Circulante Mundial 2025. Fuente: Elaboracion propia en base a datos de Taranto.

El crecimiento existe y es acelerado

Uno de los puntos mas destacados en este estudio, es la velocidad con la que esta evolucionando la
participacion de las nuevas tecnologias dentro del total mundial. Las cifras historicas provistas por
la firma permiten ver el salto exponencial:

Ano del Registro Unidades de Electromovilidad Porcentaje sobre el Parque Total

2015 2.000.000 0,15%
2020 10.300.000 0,70%
2025 79.300.000 5,00%

Esto demuestra un crecimiento muy importante en términos relativos, impulsado por politicas publicas,
avances tecnologicos y una mayor oferta de vehiculos. Sin embargo, ese fuerte crecimiento porcentual
todavia representa una participacion relativamente baja cuando se analiza el parque automotor completo.

La renovacion del parque lleva tiempo

Quizas el dato mas revelador sea el relacionado con los tiempos de renovacion fisica de las unidades.
Mundialmente, sobre la base de un parque de mas de 1.645 millones de vehiculos, y considerando un
volumen promedio de ventas de los ultimos diez afios (estimado en 92.123.000 de unidades), el parque
automotor mundial necesitaria aproximadamente 17 anos para renovarse por completo.

Esto significa que, aun cuando todas las ventas futuras fueran exclusivamente de vehiculos eléctricos
—algo que hoy esta lejos de ocurrir—, los motores de combustidon continuarian circulando durante
muchos anos debido a la enorme cantidad de vehiculos actualmente en uso.

Argentina muestra una transicion aun mas lenta

La situacion argentina presenta una
diferencia aun mas marcada en el
estudio. Con un parque cercano a
los 16 millones de vehiculos en
2025, la electromovilidad representa

Parque Circulante Argentino 2025
(Total: 16 Millones)

Tipo
EEm Motores a Explosion (99,5% - 15,9M)

o .
apenas el 0,5%, mientras que el Electromovilidad (0,5% - ~80k)

99,5% restante corresponde a
vehiculos tradicionales con motores
de combustion.

Parque Circulante Argentino 2025. Fuente: Elaboracion propia en base a datos de Taranto.

Ademas, la brecha de tiempo se profundiza a nivel local. El informe destaca que en Argentina se venden,
segun el promedio de los ultimos 10 anos, 531.538 unidades anuales. Con ese ritmo de matriculaciones,
serian necesarios aproximadamente 29 anos para renovar completamente el parque automotor nacional.
Este dato permite inferir que la convivencia entre ambas tecnologias en nuestro pais sera notablemente

mas prolongada que en otros mercados.



El impacto ambiental debe analizarse en contexto
Para evitar analisis sesgados, el informe de
la firma nos recuerda que las emisiones de A F T E R M A R K E T

dioxido de carbono provienen de multiples Emisiones Globales de CO, por Sector
actividades econdmicas. El sector de
automoviles livianos (automotor) es
responsable de aproximadamente el 10%
de las emisiones globales, un porcentaje

considerable pero menor frente a otros

ZF Mobility Uptime:
— PODEMOS MAXIMIZAR EL TIEMPO DE

Sectores
W Industria (24%)
Agricultura (20%)
mm Automotor (10%)

=Exan ACTIVIDAD DE TU VEHICULO!

s Otros Transp. (4%)

sectores productivos relevados. Esto sugiere
que la electrificacion del parque automotor
constituye una herramienta importante

para reducir emisiones, aunque por

si sola no resolvera el desafio
ambiental global Emisiones globales de CO, por sector productivo. Fuente: Elaboracion propia en base a datos de Taranto.

¢Que implican estos datos para el mercado de reposicion?

Para fabricantes, distribuidores y talleres, las estadisticas muestran un claro escenario de conviven-

LEMFORDER A

cia tecnoldgica.

Durante los proximos anos, sequira existiendo una enorme demanda de repuestos, mantenimiento y
servicios para vehiculos con motores de combustion —que representan la gran mayoria del mercado
actual—, al mismo tiempo que comenzara a crecer la necesidad de capacitacion, herramientas y
componentes especificos para vehiculos hibridos y eléctricos.

La transicion no reemplazara de manera inmediata un mercado por otro, sino que obligara al sector
a prepararse para atender ambos segmentos en forma simultanea.

Conclusion

La electromovilidad avanza con fuerza y continuara ganando participacion durante los proximos
anos. Sin embargo, los numeros del reporte de Taranto indican que el cambio del parque automotor
sera gradual y que los motores de combustidon seguiran teniendo un papel predominante durante
varias décadas, especialmente en mercados como el argentino.

Mas que hablar del reemplazo de una tecnologia por otra, el escenario actual invita a pensar en un
largo periodo de coexistencia, donde fabricantes, distribuidores y talleres deberan adaptarse a una
realidad cada vez mas diversa.

Dicho de otra forma, si bien es evidente que la electromovilidad esta creciendo muy rapidamente, : P

la percepcion de un reemplazo inmediato de los motores de combustion no coincide con la realidad :““'N P B r_ ) S
estadistica. )

Los tiempos de renovacion del parque hacen que ambas tecnologias deban convivir durante
muchos anos, por lo que seria recomendable - mientras planificamos que hacer en el futuro - no
descuidar el presente. @
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Cross reference preciso y ampliado

Continuando con la segunda parte tor, es una medida exacta del estado lo o conductor eléctrico caliente, mé- dal de aire de admisién de tipo “peli-

de la nota de la inyeccién nafta/gaso-  de carga o de servicio del mismo. todo éste perfectamente desarrolla- cula caliente’. Informacion técnica integrada
lina indirecta estos son los temas a do y aplicado en otros sistemas En cuanto al medidor de caudal ale- DlSponlbllldad estratégica en tiempo rea|
tratar: En sus comienzos el sistema Motro- Bosch. ta/sonda, el mismo mide el total del
nic utilizo el dispositivo aleta/sonda, aire aspirado por el motor. Pedido directo con estructura |0gi5tica pr0feSi0na|
- La medicién del aire de admisién también en su evolucién —en algu- En los sistemas de Ultima genera- . :
El caudal de aire aspirado por el mo- nas de sus variantes— recurrié al hi- cién, es utilizado el medidor de cau- Continta en la pag. 60 mumm- ACCEDE AHORA AL CATALOGO ESCANEANDO
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Esquema de la posicion del electroinyector de nafta ubicado sobre el dorso

de la valvula de admision. - Bosch.

Este caudal sumado al régimen del
motor, es la magnitud principal de
control que determina la sefial co-
rrespondiente al caudal de nafta in-
yectada. Es decir que el volumen o
caudal basico de combustible pul-
verizado por los electroinyectores,
es funcion del volumen de aire aspi-
rado y de la velocidad del motor.

Es a partir del caudal de aire de
admisiéon medido, y del régimen
registrado, que el microordenador
de la ECU calcula —ademas del
angulo 6ptimo de avance al encen-
dido— el tiempo de inyeccién que

corresponde.

ecibimos envios
desde el interior

Dicho tiempo —al igual que el angu-
lo de avance al encendido— se
adapta a los diferentes estados (de
carga) de funcionamiento del motor.
En la determinacién del caudal de
aire, se consideran las distintas mo-
dificaciones que pueden aparecer
en el motor a lo largo de su vida Util,
como ser:

+ Desgastes (generalizados).

+ Depositos carbonosos en la cama-
ra de combustion.

+ Variaciones en el reglaje de las
valvulas (distribucion).

Logicamente el caudal de aire aspi-

rado, pasa primero por el medidor

git
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correspondiente —caudalimetro—
antes de ingresar al motor.

Es entonces que la sefial enviada
por el medidor al acelerar se antici-
pa a la llegada de aire a los cilindros
posibilitando —en caso de variacion
del estado de carga— mejorar la re-

lacion de mezcla aire/nafta.

- El caudal de aire

Si nos referimos al primer dispositi-
vo de medicién del aire aspirado del
sistema Motronic aleta/sonda, el
mismo mide el caudal de aire con
exactitud y suministra a la ECU la
senal “volumen de aire por unidad
de tiempo”. El principio de medicion
se basa en la determinaciéon de la
fuerza que ejerce el flujo de aire as-
pirado sobre la aleta/sonda.

El resorte que posee el dispositivo,
ejerce una presion contraria a la de
la aleta/sonda. A un determinado
flujo de aire —de admision— corres-
ponde una determinada posicion
angular del mecanismo.

A medida que aumenta el angulo de
la aleta, va aumentando la seccion
libre. La aleta/sonda de medicion
esta unida a una aleta de compen-
sacion fija, de manera tal que las
oscilaciones provocadas por los ci-

clos o carreras de admision —en los

\

RUSCONI

REPARACION DE BOMBAS
de INYECCION DIESEL.

Reparacion de sistemas de
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de todo el pais Diesel Rusconi Av. Directorio 6932/44 Capital federal
- TEL/FAX : 4686 - 1105 / 4687 - 4804 /www dieselrusconi.com.ar

»

diferentes cilindros— no influyan so-
bre la posicion de la aleta/sonda.
Las oscilaciones de presion, actuan
por igual tanto en la aleta/sonda co-
mo en la aleta de compensacion,
por lo tanto los pares de fuerza se
anulan y no pueden influir en la me-
dicion. La aleta/sonda acciona al
cursor del potenciometro, el cual
transmite a la ECU una sefial de ten-
sion proporcional al angulo de la ale-
ta.El potenciometro tiene una pista
de contacto dividida en segmentos,
de alto valor ohmico. La pista de
contacto y las resistencias estan dis-
puestas de forma tal que la tensién
de la sefial aumenta con el angulo
de posicion de la aleta/sonda.

El potencidbmetro del cursor esté dise-
nado de modo tal, que se establece
una relacion lineal entre el caudal de

aire aspirado y la tensién del cursor. -

EL SISTEMA DE CONTROL
MOTRONIC

El mismo posee una sola unidad de
control electronico ECU, que es la
que comanda todas las funciones del
motor naftero. Las sondas o senso-
res, ubicados estratégicamente en el
motor, captan o registran los datos

de servicio para que se realice el

Continta en la pag. 64 g
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correcto funcionamiento del mismo.

Los sensores cumplen —entre

otras— con las funciones siguientes

de entradas de conexién:

« Conexion/desconexion del en-

cendido.

 Posicionamiento del arbol de levas.

* Velocidad de funcionamiento.

+ Accionamiento de la caja automa-

tica de velocidades.

* Funcionamiento del aire acondi-
cionado.

Los sensores establecen ademas —

entre otras— las siguientes entradas

2 analogicas:
23 + Tension de la bateria.
[ = | '

» Temperatura del motor.

« Caudal del aire de admision.

EL CRECIMIENTO

DE TU EMPRESA

COMIENZA CON UNA
Ampliacmos nuestra INVESTIGACION

I.INEA DE SOPORTES S BN

investigacion y analisis.

» Temperatura del aire de admision.
Sistema de inyeccion indirecta MPI secuencial con diagnéstico de fallas integrado Bosch Motronic M5.

1. Depésito de carbon activado. 2. Valvula de cierre. 3. Valvula regeneradora. 4. Regulador de presion de nafta. 5.
Electroinyectores. 6. Actuador de presion. 7. Bobina de encendido. 8. Sensor de fase. 9. Bomba de aire secundario.
10. Valvula de aire secundario. 11. Medidor de masa de aire. 12. Unidad de control. 13. Transmisor de la mariposa. 14.  * Sonda de oxigeno Lambda.
Actuador de ralenti. 15. Sensor de temperatura del aire. 16. Valvula de recirculacion de gases de escape. 17. Filtrode  * Sensor de régimen.
nafta. 18. Sensor de detonacion. 19. Sensor de rpm. 20. Sensor de temperatura del motor. 21. Sonda Lambda. 22. in-

. Cas . . .. S . Continla en la pig. 66 g
terfase de diagnéstico. 23. Lampara de diagnéstico. 24. Sensor de presion diferencial. 25. Electrobomba de nafta.

+ Posicionamiento de la mariposa.

- Sonda de detonacion.
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Radiografia del motor Audi de 4 ci-
lindros en linea, 1.6 litros y 101 CV de
maxima potencia, alimentado con
inyeccion de nafta indirecta MPI -
Gestion electronica integrada
Bosch Motronic.

El microprocesador de la ECU pro-
cesa los datos provenientes de los
“sensores”, reconoce a partir de és-
tos el estado de funcionamiento del
motor y calcula las sefiales o impul-

sos eléctricos de correccion.

En la etapa final se amplifican las
sefiales que activan a los “actuado-
res” que comandan al motor. Res-
pecto a la funcién basica del siste-
ma, el control del encendido y de la
inyeccidén de nafta —en forma inde-
pendiente de la ejecucion— es basi-
camente la funcion mas importante
del sistema Motronic.

Existen otras funciones denomina-
das “adicionales”, son funciones de
correccion, de regulaciéon. Las mis-
mas son necesarias, para poder
cumplimentar con las reglamenta-
ciones existentes en funcion de la
contaminacién ambiental. Hay dos
aspectos fundamentales que hacen
que se amplien las funciones basi-
cas del sistema Motronic, y que per-
miten el control de todos los aspec-
tos y parametros que intervienen en
la generacion de tenores contami-
nantes de los gases de escape.
Estos aspectos son como sigue:

Visitenos en www.talleractual.com

Electrobombas de alimentacion de nafta.

A) Arriba: Electrobomba de combustible de dos niveles (con bomba de ca-
nal lateral y bomba periférica). 1. Tapa de aspiracion con empalme de suc-
cion. 2. Rotor. 3. Nivel previo (bomba de canal lateral). 4. Nivel principal
(bomba periférica). 5. Cuerpo de la bomba. 6. Inducido del motor. 7. Valvula
de retencion. 8. Tapa de conexion con empalme de presion.

B) Abajo: Electrobomba de nafta de dos niveles (con bomba de canal lateral
y bomba de engranaje con dentado interior). 1. Nivel previo (bomba de canal
lateral). 2. Nivel principal (bomba con dentado interior). 3. Inducido del mo-
tor. 4. Colector. 5. Valvula de retencion. 6. Conexion eléctrica.

Sistema de alimentacion de nafta. 1. Electrobomba de nafta (sumergida). 2.
Filtro de nafta. 3. Conducto distribuidor de nafta. 4. Electroinyector. 5. Re-

gulador de presion.

* La reduccion del consumo de com-
bustible.

+ La reduccion de los gases conta-
minantes.

Entre las funciones adicionales po-
demos encontrar las siguientes:

* La regulacion o el reglaje del siste-
ma Lambda.

« El reglaje de la detonacion.

* El reglaje del régimen de minima o
ralenti.

* Recirculacion de los gases de es-
cape (reduccién del NOx).

+ Control del sistema de aire secun-
dario (reduccién de los HC).

+ Control del sistema de recircula-
cion de vapores de nafta.. Estas
funciones pueden ser complementa-
das con lo siguiente:

« Conrol del turbosobrealimentador.
+ Control de los conductos de ad-
mision.

+ Control de la admisién variable.

+ Control de la distribucion variable.
* Reglaje del régimen de rpm.

A continuacion ampliamos breve-
mente los puntos de complementa-
cion citados con anterioridad.

« Control del turbocompresor asi co-
mo de la conmutacién del tubo de
admision para aumentar la potencia

del motor.

+ Control del arbol de levas para dis-
minuir las emisiones de gases de es-
cape, y el consumo de combustible
asi como para aumentar la potencia.
+ Regulacién de la detonacion, limi-
tacién del nUmero de revoluciones y
de la velocidad, para la proteccidn
del motor y el vehiculo.

- Sistema de control del vehiculo
El sistema Motronic apoya también
las unidades de control de otros sis-
temas del vehiculo.

En combinacion con la unidad de
control del cambio automatico, per-
mite entre otras cosas, un acopla-
miento de marchas que mediante
la reduccion del par motor durante
el proceso de acoplamiento, prote-
ge al cambio, y que junto con la
unidad de control ABS permite un
sistema de traccion antideslizante
ASR para aumentar la seguridad
de marcha.

El diagrama inferior del sistema
muestra la extensibn maxima de un
sistema Motronic. Puede aplicarse
un sistema asi para cumplir:

— Los estrictos valores limite de los

gases de escape

Continla en la pig. 68 g
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Mejorar la rentabilidad y el servicio
eligiendo los proveedores correctos

Hoy es uno de los mas desafios mas complejos adaptar nuestros
negocios a los nuevos modos de comercializacion y la
sobre-abundancia de proveedores. Nadie en la cadena
comercial es ajeno a este proceso.

Cada eslabén de la cadena debe ser un punto de mejora en
lograr aumentar la calidad del servicio y satisfaccion del cliente.

Y todo esto debe hacerse logrando ademas que el negocio sea
rentable y sustentable.

Las casas de repuestos ya no son un punto de abastecimiento
obligado, hoy el cliente puede obtener producto de varias
maneras. Quienes no entiendan esto estan condenados a ver su
negocio achicarse dia a dia. Pero es no quiere decir que ya no
seah hecesarias. Hoy son tantas las propuestas, ofertas y variedad
de productos que el asesoramiento, la asistencia y la
recomendacion son mas necesarias que nunca. El cliente
demanda que todo eso, pero exige que el precio continte siendo
competitivo.

Para esto, es absolutamente necesario elegir la minima
cantidad de proveedores que logran la maxima cantidad
de opciones, con la menor inversion, para ofrecer
variedad de productos que mejor se adaptan a nuestros
clientes.

Ya no se pueden tener 5 o 6 proveedores por linea y mucho
menos, ir atras de cada nuevo proveedor barato que sale al
mercado.
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Tener productos de marcas reconocidas es sumamente importante,
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Principio de funcionamiento de las electrobombas: A. Entrada. B. Salida. 1. Bomba celular de rodillos. 2. Bomba pe-
riférica. 3. Bomba con dentado interior. 4. Bomba de canal lateral.

— Las exigencias al diagnéstico inte-
grado.

EL SISTEMA DE

ALIMENTACION DE NAFTA

El sistema de alimentacién de
combustible tiene la misién de po-
ner siempre a disposicion del mo-
tor el caudal de combustible nece-
sario bajo todas las condiciones de
servicio. Para ello, una bomba ac-
cionada eléctricamente transporta
el combustible a través de un filtro

de nafta, desde el depésito al tubo
distribuidor de nafta con los elec-
troinyectores.Estos lo inyectan
exactamente dosificado en el tubo
de admision del motor. EI combusti-
ble no consumido retorna al depési-
to de combustible pasando por un
regulador de presion.

En la mayoria de los casos, el regu-
lador de presion utiliza como refe-
rencia la presion en el tubo de admi-
sién. Con esta presion tipica y el flu-
jo a través del distribuidor de com-

bustible (enfriamiento del mismo)
no pueden producirse burbujas de
vapor indeseadas en la nafta. De
esta forma resulta una presion dife-
rencial constante en el electroinyec-
tor de normalmente 300 kPa.

Si es necesario pueden montarse
en el sistema de alimentacién amor-
tiguadores de presion para reducir
las pulsaciones del combustible.

- Electrobomba de nafta

La electrobomba de combustible

transporta continuamente la nafta
desde el depoésito. La bomba puede
estar montada directamente dentro
del deposito de combustible (en el
depésito) o fuera de él, en la tuberia
de combustible (In line).

Las bombas, empleadas hoy dia
por regla general estan integradas
en unidades incorporadas en el de-
posito que contiene también el
transmisor del nivel de llenado y un
cuerpo de rotaciéon para la separa-
cion de burbujas de vapor en el re-
torno del combustible.

En las bombas “Inline” puede mon-
tarse, para evitar problemas de su-
ministro en caliente, una bomba pre-
via en el depobsito, que impulsa el
combustible a reducida presion ha-
cia la bomba principal. Con el fin de
mantener la presién necesaria bajo
todas las condiciones de servicio, el
caudal de suministro es superior a la
demanda maxima de combustible
del motor. El control del motor co-
necta la electrobomba de combusti-
ble. Un circuito de seguridad impide
el suministro estando conectado el
encendido y el motor parado.

Componentes

Las electrobombas de nafta se
componen de los siguientes ele-
mentos:

* Unidad de la bomba.

Continla en la pag. 70 mmmle
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Regulador de presion. 1. Conexion
con el multiple de admision. 2. Re-
sorte. 3. Portavalvula. 4. Diafragma.
5. Valvula. 6. Ingreso de nafta. 7. Re-
torno de combustible.

+ Motor eléctrico y tapa de cone-

xion.

El motor eléctrico y la unidad de
bomba, de la electrobomba de
combustible se encuentran dentro
de una carcasa comudn y estan ro-
deados de nafta continuamente.
Esto origina una buena refrigera-
cion del motor eléctrico. Por falta
de oxigeno no puede formarse una
mezcla inflamable dentro de la car-
casa. Por lo tanto no existe peligro
de explosién. La tapa de conexién

presenta las conexiones eléctri-

Amortiguacion de la presion de
combustible. 1. Resorte. 2. Platillo.
3. Diafragma. 4. Entrada de nafta. 5.
Retorno de nafta.

cas, la valvula de retencion y el
empalme hidraulico correspon-
diente al lado de presion. La valvu-
la de retencion mantiene la presion
del sistema durante algun tiempo
tras la desconexién de la electro-
bomba de combustible, con el fin
de evitar formacion de burbujas de
vapor. Adicionalmente, en la tapa
de conexion pueden estar integra-
dos medios antiparasitarios para

eliminar radiointerferencias.

Tipos constructivos

En funcién de las exigencias del

Visitenos en www.talleractual.com

sistema se aplican diversos princi-

pios de bombas de alimentacién.

Bombas de vaciado

Las bombas celulares de rodillos y
las bombas de dentado interior
pertenecen al grupo de las bom-

bas de vaciado.

El efecto de bombeo se basa en
que unas camaras rotativas de ta-
mafo variable dejan libre una
abertura de entrada y aspiran
combustible al aumentar de tama-
fno. Cuando alcanzan el volumen
maximo, se cierra la abertura de
entrada y se libera la abertura de
salida. Por la reduccion de tamafio
de la camara se expulsa ahora el
combustible.

En el caso de las bombas celula-
res de rodillos, las camaras estan
formadas por rodillos perimetrales
conducidos dentro de un disco ra-
nurado en rotacion. Debido a la
fuerza centrifuga y a la presion del
combustible, los rodillos son pre-
sionados hacia fuera contra la pis-
ta dispuesta excéntricamente. La
excentricidad entre el disco ranu-
rado y la pista de rodillos origina el
aumento y reduccion constante de

las camaras.

La bomba de dentado interior se
compone de una rueda propulsora
interna que engrana en un rotor
exterior dispuesto excéntricamen-
te, que tiene un diente mas que la

rueda propulsora. Los flancos de

dientes estancos entre si forman al
girar camaras variables en sus es-

pacios intermedios.

Las bombas celulares de rodillos
pueden aplicarse hasta un margen
de sobrepresion de combustible
de 650 kPa, y las bombas de den-
tado interior hasta 400 kPa, lo cual
es suficiente practicamente para

todas las aplicaciones Motronic.

Bombas hidrodinamicas

Al grupo de las bombas hidrodina-
micas pertenecen las bombas pe-
riféricas y las bombas de canal la-

teral.

En ellas, las particulas de combus-
tible son aceleradas por el rotor y
centrifugadas en un canal donde
generan presion por intercambio
de impulsos. Las bombas periféri-
cas se diferencian de las bombas
de canal lateral por el mayor nu-
mero de aletas, por la forma de los
rotores y, contrariamente a las
bombas de canal lateral, por los
canales dispuestos en su contorno

(periféricamente).

Con las bombas periféricas soélo
puede alcanzarse una sobrepre-
sibn maxima de combustible de
400 kPa, pero debido al flujo de
combustible continuo préacticamen-
te sin pulsaciones, son especial-
mente apropiadas para aplicacio-
nes en vehiculos sensibles a los

ruidos W
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Amortiguadores hidraulicos
VS. amortlguadores de gas

¢CI.ICI| es Ia dlferenclcl‘-‘

v

Los amortiguadc 'pu:deﬁ parecer similares, pero su
rendimiento los dlstmgue Elegir el adecuado garantiza mayor
seguridad, control y comodidad, especialmente en las rutas
irregulares del pais.

Comparacion:
Amortlguadores hidraulicosy agas

Hidraulico (Aceite) A gas (Nitrogeno)

Funcionamiento Solo el aceite amortigua oscilaciones ~ Combinan aceite y gas
Reaccion al movimiento Respuesta mas suave, progresiva Reaccion mas rapida y firme

Comodidad de manejo Mayor confort en caminos irregulares ~ Mayor estabilidad en curvas
Cavitacién Puede formar de burbujas de vapor Gas presurizado antiespuma
Durabilidad Reducida, con uso continuo/extremo Alta resistencia bajo esfuerzo

Aplicacion recomendada Para uso urbano o conduccion suave Para autos exigentes o deportivos
Precio Generalmente mas econémicos Suelen ser mas costosos

:SABIAS QUE?

La formacion de espuma (cavitacion) en el aceite de los amortiguadores
hidraulicos provoca una pérdida de potencia de amortiguacion del 30 al 40%,
especialmente en condiciones de calor extremo o terrenos accidentados.

TIPS

G S @ P para ofrecer
nuestros

® amortiguadores

LATIN AMERICA a tus clientes

Solucion Completa GSP | www.gsplatinamerica.com

Tecnologiade
vcmguardla para
un rendlmlento
superior

Fabricadas con precision y
materiales premium. Calidad
presente en cada pieza.
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LATIN AMERICA

GSP integra robotica, maquinado CNC y procesos
estrictos de calidad. Desempeno comprobado y
rendimiento garantizado en cualquier condicion.

Explora nuestras lineas
y la tecnologia detras
de su fabricacion
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El WRC acelera hacia Paraguay con el respado

Esta nota es nresentada por:

de Lubricantes Wolf

Visitenos en www.talleractual.com

RALLY DEL PARAGURY
bl -

El rugido de los motores volvera a sentirse con fuerza en Paraguay cuando
el WRC Rally del Paraguay 2026 lleve al pais nuevamente al centro de la
escena mundial del automovilismo. Del 27 al 30 de agosto, Encarnacién
serd la base de una competencia que reunira a los mejores pilotos y equipos
del Campeonato Mundial de Rally, enfrentdndose a uno de los terrenos mas

exigentes y espectaculares del calendario.

Un desafio para pilotos y mecanicas

Con 22 tramos sobre superficie de tierra, el Rally del Paraguay representa
un verdadero desafio donde la velocidad, la precision y la resistencia mecéa-
nica son factores determinantes.

Los caminos de tierra roja de ltaplia combinan sectores rapidos con zonas
técnicas, cambios de adherencia, polvo y posibles variaciones climaticas
que ponen a prueba tanto la habilidad de los pilotos como la preparacion de

cada vehiculo.

La tecnologia de Wolf en la maxima exigencia

Lubricantes Wolf acompafia al WRC desde 2018 como Patrocinador Oficial
de Lubricantes, reafirmando su compromiso con la innovacioén, la protecciéon
del motor y el desarrollo continuo de tecnologias de lubricacion disefiadas
para responder a las condiciones mas exigentes del automovilismo.

La competicidon representa el escenario ideal para poner a prueba y vali-

dar soluciones que, bajo las demandas extremas de la pista, demuestran

que detras de cada segundo ganado existe una combinacién de ingenie-

ria, mantenimiento y productos capaces de ofrecer maximo rendimiento y

confiabilidad.

WOLF POWER STAGE
FINISH

De la competicion al vehiculo de todos los dias

El WRC Rally del Paraguay es mucho mas que un espectaculo deportivo: es
una vitrina donde la tecnologia aplicada en competicidn inspira soluciones
para los vehiculos de uso cotidiano.

Lubricantes Wolf incorpora en sus productos el conocimiento y la tecnologia
desarrollados bajo las més altas exigencias del deporte motor, aplicandolos
en una amplia gama que incluye aceites de motor, aditivos y soluciones de
mantenimiento para responder a las necesidades de profesionales y con-
ductores que buscan el maximo desempefio y el cuidado de sus vehiculos.
Paraguay, protagonista del rally mundial

Paraguay continta consolidando su lugar en el mapa mundial del rally, lle-
vando la pasion por los motores a miles de aficionados y mostrando al
mundo una cultura automotriz llena de tradicion y entusiasmo.

Con Wolf Lubricants como aliado, esta gran fiesta del deporte motor celebra
la uniébn entre competencia, innovacién y el compromiso de quienes hacen

posible que cada vehiculo entregue su maximo desempefo.
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Wolf, impulsa tu progreso.
Descubre nuestros innovadores lubricantes en
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Los radares de nueva generacion que
utilizan los vehiculos autonomos

Por Taller Actual // Fuente: Valeo

Los sistemas avanzados de asistencia a la conduccion (ADAS) y los vehicu-
los con distintos niveles de autonomia dependen de una combinacion de
sensores capaces de interpretar el entorno en tiempo real. Entre ellos, el
radar ocupa un rol fundamental por su capacidad para detectar objetos a lar-
gas distancias y operar con fiabilidad incluso en condiciones donde camaras
0 sensores opticos reducen su rendimiento.

La nueva generacion de radares desarrollada por Valeo incorpora mejoras
significativas en resolucion, procesamiento e integracion con inteligencia
artificial, permitiendo ampliar las capacidades de conduccién autbnoma y
seguridad activa.

Una resolucién 50 veces superior

El principal avance tecnoldgico de esta nueva plataforma es un incremento
de 50 veces en la resolucion respecto de la generacion anterior.

Mientras un radar convencional identifica principalmente la presencia y velo-
cidad de un objeto, el nuevo sistema es capaz de distinguir con mucha
mayor precisiéon su forma, tamafo, posicidbn y movimiento. Esto permite
detectar vehiculos, peatones, ciclistas u obstaculos pequefios con mayor
anticipacion y reducir falsas detecciones.

El aumento de resolucion también mejora la capacidad del sistema para
diferenciar varios objetos cercanos entre si, una situacién habitual en entor-
nos urbanos.

Cobertura de 360 grados

La arquitectura combina dos tipos de sensores:

Radar frontal, encargado de supervisar la via por delante del vehiculo.
Radares de esquina (Corner Radar), ubicados en los extremos del vehicu-
lo para controlar los laterales y la parte trasera.

El funcionamiento conjunto genera una vision practicamente completa del
entorno, permitiendo conocer en tiempo real la posicién y trayectoria de
otros vehiculos u obstaculos.

Alcance de hasta 250 metros

El radar delantero puede detectar objetos situados hasta 250 metros por
delante del vehiculo.

Esta capacidad resulta clave para funciones como:

Frenado Autbnomo de Emergencia (AEB).

Control de velocidad adaptativo.

Asistencia en autopista.

Conduccién semiautbnoma.

Al disponer de mayor distancia de deteccion, el sistema puede calcular antes
una posible colision y tomar decisiones con mayor margen de seguridad.
Funcionamiento en lluvia, niebla y oscuridad

A diferencia de las camaras, cuyo rendimiento depende de la iluminacion y
la visibilidad, el radar utiliza ondas electromagnéticas de alta frecuencia.
Estas ondas permiten mantener un funcionamiento estable bajo lluvia inten-

Esta nota es presentada por
T/IALIL ER
ACTUAL

sa, niebla, nieve, tlneles o durante la noche, condiciones donde los senso-

res Opticos pueden perder precision.

Para ello, Valeo incorpora una nueva arquitectura de antenas tipo
Waveguide, disefiada para mejorar la calidad de la sefal y aumentar la
resistencia frente a interferencias producidas por otros radares cercanos.
Inteligencia artificial integrada

Otra de las novedades es la incorporacion de una arquitectura informatica
preparada para ejecutar algoritmos de Deep Learning.

El radar no solo detecta objetos, sino que procesa la informacion utilizando
modelos de inteligencia artificial capaces de clasificar el tipo de obstaculo y
predecir su comportamiento.

Ademas, estos datos pueden fusionarse con la informacion proveniente de
camaras, sensores ultrasénicos y otros dispositivos del vehiculo, generando
una percepcion mas precisa del entorno.

Actualizaciones remotas

La plataforma admite actualizaciones Over The Air (OTA).

Esto significa que muchas funciones podran incorporarse o mejorarse
mediante software, sin modificar el hardware del vehiculo. Por ejemplo, un
mismo conjunto de radares puede habilitar nuevas funciones de asistencia
0 de conduccién autbnoma a medida que evolucionan los algoritmos desa-
rrollados por el fabricante.

Base para la conduccion auténoma de Nivel 3

La arquitectura fue concebida para utilizarse tanto en sistemas de asistencia
basicos como en vehiculos con conduccion autébnoma Nivel 3, donde el
automovil puede asumir el control en determinadas condiciones y el conduc-
tor deja de supervisar constantemente la carretera (“Eyes Off”).

Gracias a su mayor capacidad de deteccidn, procesamiento e integracion
con inteligencia artificial, estos radares permiten que el vehiculo interprete
con mayor precision el entorno, tome decisiones de forma auténoma y res-
ponda con rapidez ante situaciones de riesgo, constituyendo uno de los sen-
sores clave para la préxima generacion de vehiculos definidos por software.

Valeo provides
Next-generation __ .
Radar technology |——

to North American
@]\%)

Valeo

www.dayco.com
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MOVE FORWARD. ALWAYS. ™

Un movimiento perfecto es
el primer elemento del motor.

La sustitucion completa del sistema de
distribucion, incluida la bomba de agua,
garantiza mayor vida util y
confiabilidad del motor.
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Automechanika Shanghai 2026 impulsara N oy R T,
la innovacion y la movilidad sostenible '

Esta nota es presentada por:

TALLEHR

%

Por Taller Total Internacional // Fuente: Automechanika
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automechanika | i
SHANGHAI ' ' informacion -

2 Innovando,

transformando e
' - . | ' 2 -5.12.2026 impulsando hacia un

Automechanika Shanghai celebrara su 21.% edicion del 2 al 5 de diciembre cial, la roboética y la convergencia entre hardware y software para impulsar 4 Centro Nacional de Expos|c|ones y
de 2026 en el National Exhibition and Convention Center de Shanghai, la movilidad inteligente. / Convenciones (Shanghai), China .I: t t . b I
donde ocupara 390.000 m? distribuidos en 16 pabellones y un entrepiso. La La sostenibilidad sera otro de los pilares de la edicion 2026. Se ampliara el / u u ro S 0 S e n I e
feria reunird a unos 7.600 expositores y pondra el foco en tres ejes: innova- espacio dedicado a la remanufactura de componentes para vehiculos de

cion tecnoldgica, evolucién de los productos y mejora de los servicios, refle- nuevas energias, promoviendo la economia circular y el reciclaje de baterias :
jando la transformacion que atraviesa la industria automotriz a nivel global.  y otros sistemas.

El evento contara con cerca de 100 conferencias, seminarios y foros sobre
Feria comercial internacional de Shanghai para

proveedores de piezas, equipos y servicios automotrices

conduccion autbnoma, inteligencia artificial, cabinas inteligentes, baterias,
semiconductores y cooperacién internacional, ademas de espacios de vin-

culacion entre fabricantes, proveedores y empresas tecnoldgicas para forta- . i
www.automechanika-shanghai.com

lecer la cadena de suministro.

Casi la mitad de los expositores presentara soluciones vinculadas a las nue-

vas energias. El sector New Energy & Connectivity crecera un 20% e incluira
desarrollos en vehiculos eléctricos, infraestructura de carga e intercambio de
baterias, conduccion autbnoma, chasis inteligentes, gestion térmica y tecno-
logias hibridas, de hidrogeno y celdas de combustible. También habré impor-
tantes avances en autopartes, electrdnica, neumaticos, diagnéstico, repara-

cion y personalizacion. . [ : .

Como novedad, debutara el concepto “Automotive+”, que explorara la inte- . n
gracion entre la industria automotriz y tecnologias como la inteligencia artifi- | ] \ _ . m e S S e fra n kf u rt A

& #1 Bl fx
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“Trabajamos por igualdad de condiciones para
que el consumidor pueda elegir libremente
a su prestador de servicios" :

Parte 2

ESTRATEGIA

AUTOMOTRIZ

Entrevistamos al Sr. Salvador Lupo, Presidente de FAATRA, para conversar
acerca de la transformacion del sector en Argentina y en el mundo.

nidad ¢ higiene para titulares de talleres

EA: Hoy en Argentina hay mas de 15 millones de vehiculos y un parque
antiguo, de 14 anos ademas de casi 2.300 Municipios, es claro que la
red de concesionarias no daria abasto para atender a todo el parque si
quisieran hacer algo minimo, como por ejemplo un Service al afo.
Pareceria tan claro que el taller independiente es indispensable para
que los vehiculos funcionen y sin embargo no parece ser tenido en
cuenta ¢cual es la dificultad para resolver esta falta de informacion?
SL: La verdad es que para nosotros es una cosa simple y tenemos buena
predisposicion desde todo el sector. No en todas las ciudades del pais tene-
mos un servicio de determinado vehiculo, ese vehiculo se rompe lejos de la
capital o de grandes ciudades y tiene que viajar 400 o 500 kildbmetros a una
ciudad para poder hacerle un servicio, lo tienen que llevar con una grda
hasta donde sea. En esas cosas nosotros podemos ayudar notablemente,
para que al parque automotor no le pasen estas situaciones tan incomodas,
que incluso perjudican a las marcas sin red de servicios amplia. Un distribui-
dor o un repuestero vende un repuesto y nosotros lo queremos colocar y no
lo podemos inicializar o programar. Eso también lo queremos hacer porque
sabemos como hacerlo y en el mundo hay un montén de leyes, por ejemplo,
la ley Massachusetts en Estados Unidos. Hoy se estéa trabajando muy bien
en Australia y en Sudafrica, por ejemplo. Entonces, con todas esas legisla-
ciones que tenemos ya como base, seria muy bueno sentarnos, conversarlo
entre todos y ver como lo hacemos. Nosotros nos hemos comprometido en
las dltimas reuniones que hicimos en Bolonia, Italia y en las Vegas, Estados
Unidos, a trabajar activamente en la Argentina, por eso en la cadena de
valor queremos trabajar juntos con las terminales y con los talleres oficiales
y encontrar una solucién buena para todos y que nosotros podamos trabajar
en igualdad de condiciones.

EA: ;La dificultad sera porque quizas esto les quitaria trabajo a las
concesionarias?
SL: No creo, porque nosotros respetamos el tema de la garantia de la con-

En la segunda parte de la entrevista con Salvador Lupo, presidente
de FAATRA, el dirigente profundiza sobre los desafios que enfrenta el
sector de los talleres independientes en Argentina. El acceso a la
informacidn técnica, el Derecho a la Reparacidn, la capacitacion fren-
te a las nuevas tecnologias y la adaptacion a los vehiculos hibridos y
eléctricos aparecen como algunos de los ejes centrales de una activi-
dad que busca mantenerse actualizada para acompafar la evolucién
del parque automotor y garantizar al consumidor la libertad de elegir

ddnde reparar su vehiculo.

cesionaria, porque es logico que lo den. Nosotros hablamos mucho después
de esos afos de garantia, que son dos, tres afios en general. Pero el tema
es que aca tenemos un parque automotor que tiene mas de 14 afios, esos
vehiculos no estan en las concesionarias, estan en los talleres, y a veces no
lo podemos hacer, pero como son vehiculos que tienen 7 u 8 anos y los
conocemos muy bien. Lo que no queremos es que, por no tener esa herra-
mienta especifica, haya que sacar un vehiculo del taller, con lo que eso
representa para el usuario, para nosotros y para la seguridad. Entonces ese
es el trabajo que queremos evitar, pero si trabajar dentro del marco la cade-
na de valor, fabricantes, repuesteros, concesionarias, la fabrica, o sea en el
marco de la cadena de valor y que nos permita dialogar y ponernos de
acuerdo en lo mejor para todos y en especial para el consumidor. Dentro del
marco del proyecto de ley que hemos presentado, la idea es tener una ley
que cubra todo este tipo de cuestiones en ese proyecto.

EA: O sea, esta ley no obligaria a nadie a ir al taller independiente, pero
sin ley si es obligatorio ir a la concesionaria.
SL: Exactamente.

EA: ;Como esta el trabajo hoy en Argentina en los talleres? ¢ Qué pro-
blematicas enfrentan hoy, mas alla de lo que es la informacién técnica?
SL: El taller hoy trabaja, pero no en las condiciones en las que lo haciamos
hace dos o tres afios. Hoy hay varias cosas que influyen, por ejemplo, el
costo de los repuestos. Hay repuestos que son complejos, hay muchos
repuestos que estan discontinuados de su fabricacién, ni siquiera a veces
hay en los desarmaderos originales. Esto es un problema, porque la gente
por ahi tiene necesidades econdmicas y piensa en opciones, cubre otras
cuestiones antes de reparar un vehiculo. Lo que si vemos bien es el tema
de la revision técnica obligatoria, que eso hace que no tengamos en la calle
vehiculos que no corresponden. Entonces, si respetamos las leyes, ese
vehiculo estd menos expuesto a producir un dafio en la ruta.

EA: ¢ Esta revision técnica hoy en dia, podria hacerlo cualquier taller
comprando el equipamiento necesario para hacer el diagnostico?

SL: Asi es, el taller se puede anotar para hacerla, si tiene todo el equipa-
miento necesario y de esa manera seguramente le van a dar la habilitacion.
Eso es bueno porque existe un ente que controla, entonces el que esta den-
tro de la ley no tiene problema. Como estamos dentro de la ley, la idea es
poder trabajar con las mismas condiciones.

EA: ¢(Nota que el cliente restringié algun tipo de mantenimiento o
algun tipo de servicio o que posterg6 algun tipo de mantenimiento que
antes hacia?

SL: Algo si, vemos eso. Pero también hay mucha gente que vive del auto y
lo tiene que mantener, esa gente sigue haciendo el mantenimiento como
corresponde. A veces una familia tiene algunas prioridades, entonces por
ahi un cambio de aceite lo puede estirar un poquito mas, pero la gente sabe
que hay que cambiar el aceite, la gente sabe que hay que cambiar una
correa de distribucion, que tiene un kilometraje, que hay que usar un liquido
refrigerante, que el liquido de freno no se puede usar cualquiera porque
dafa muchisimo el sistema. Bueno, ya el usuario conoce muchas de esas
cosas y si no los talleristas se los vamos diciendo. El que vive del auto y tra-
baja con el auto lo tiene que mantener.

EA: ¢ Estan haciendo algun tipo de capacitacion por el crecimiento de
los autos eléctricos en el mercado?

SL: Estamos dando cursos de autos hibridos y eléctricos desde hace tres
anos. Ricardo Sanchez esta encargado de esto y hace afios que viene tra-
bajando, asi que ese tema esta muy bien. Lo que pasa que el auto eléctrico
tiene un montén de cuestionamientos y hay que programarlo, sobre todo
hay que programar el taller. Hemos estado en convenciones internacionales
acerca de como cuidamos al operario. La tension de manejo es de entre 200
y 600 volts, un choque de corriente de ese nivel le puede costar la vida a un
operario. Entonces preparamos al compafero, le damos cursos de RCP, por
ejemplo, eso para nosotros es fundamental y o tenemos en casi todos los
cursos que damos. Las protecciones a tierra que tenemos que trabajar,
ahora las baterias estan mejorando muchisimo, pero hasta hace poco la
bateria entraba en un proceso de combustion entonces era necesario que el
taller tuviera una batea para evitar una explosion. Y después también esta-
mos conversando con los legisladores por el tema de la carga de las bate-
rias, queremos informarlos algunas de estas cuestiones, como lo estamos
haciendo con otras personas, con bomberos que tienen que saber qué cor-
tar o qué anular en un auto. Ahora hay charlas, hay cursos, hay comentarios,
pero hace dos o tres afios atras esto no existia. Eso es lo que hicimos dentro
del marco del trabajo para la sociedad y queremos seguir trabajando en eso.
En Europa hoy hay una vuelta al auto Diesel, por la incomodidad a veces de
cargar el auto eléctrico, algo que no sucede asi con el hibrido.

TA: ;{Qué es lo que estan viendo en el auto hibrido en cuanto al des-
gaste?, ¢ se esta haciendo un tipo de trabajo distinto?

SL: Tienen mucha tecnologia, pero el auto hibrido anda muy bien, aparte
tiene mucha autonomia. No se rompe tanto, pero tiene desgaste. Aca en
Argentina tenemos un problema gravisimo con los trenes delanteros, con el
freno, por el tema de las rutas y por todo eso que ya vimos muchas veces,
pero el auto hibrido tiene mantenimiento, como tienen todos. La armonia
que toma entre un auto con motor convencional y un motor eléctrico, para
que puedan trabajar fusionados, es una relojeria. Aca en Argentina estamos
teniendo algunos problemas, mas por las rutas que por el auto. A veces a
los talleres nos complica no tener esa informacidén que necesitamos, pero en
la reparacion el tallerista argentino estd muy preparado para adaptarse a las
nuevas tecnologias, Io hemos hecho en los dltimos 20 afos.

EA: En estos afios hemos pasado rapidamente del carburador a un
vehiculo eléctrico, y en el medio pasaron un montén de cosas como la
inyecciéon. ;Cémo ha sido el proceso de capacitacion para ese taller
que tiene ya anos de trabajo, que paso6 por distintos momentos disrup-
tivos que cambiaron totalmente el auto que debian reparar?

SL: Es por eso que la idea que tiene la Federacion en este momento es pre-
parar un joven que tenga conocimiento: los que manejan los jueguitos
actuales de computadora son los que en los cursos obtienen resultados mas
positivos, y ellos pueden ayudar a una persona grande y hacer un trabajo en
forma conjunta que le mejore la vida a este joven, y también que le ayude a
este tallerista ya con mas anos, a buscar una solucion juntos.

TA: ;Como organizaron y organizan para aprovechar los recursos y
poder darle prioridad a la capacitacion con ese 60% de lo que ingresa
a la Federacion?

SL: Hicimos y tenemos 19 centros de formacion profesional distribuidos en
todo el pais, uno en cada camara, y tenemos el centro que hacemos para la
zona FAATRA. Ahi un tallerista puede ir, tomar un curso, y ahi tienen todo el
equipamiento necesario, el aula, estd todo preparado para que tome el
curso de excelencia que sea de su interés. Tenemos un programa de capa-
citacion a nivel nacional, el contenido del curso es el mismo sea donde sea
que lo tome. Tenemos ademas un convenio con el SMATA para que el con-
tenido de su capacitacién sea el mismo que el nuestro. Entonces hay un tra-
bajo en forma conjunta con los centros de formacion profesional del SMATA,
el gremio, y con nosotros. Esta armonia nos ha permitido desarrollar lo que
tenemos hoy que es un nimero creciente de cursos y de alumnos.

EA: Dentro de los valores de los dirigentes de FAATRA esta dedicarse
a una actividad que no tiene ningun tipo de remuneraciéon. Muchas
veces escuche que algunos dirigentes proponian que fuera renumera-
da su actividad y la mayoria encabezada por Ud. Siempre descarto esa
opcion ¢ Por qué?

SL: Nosotros nos basamos en el principio fundacional de la Federacion:
representacion gremial, dignificacion de la labor del tallerista independiente
y todo lo que esté relacionado a la mejora continua. Esto pasé hace cincuen-
ta y pico de afos con los viejos dirigentes y eso lo venimos respetando. El
respeto, la ética, la moral y todas las cuestiones que esa gente, que fueron
30 o 40 personas distribuidas por todo el pais, que dignificaron la labor del
tallerista, es lo que esta comision que conformamos ahora hace y seguira
haciendo pase lo que pase y siempre fue Ad Honoren y una responsabilidad.
Seguiremos trabajando en eso, seguiremos participando en la evolucion tec-
nolégica para darle la mejora continua a nuestros asociados. Por ultimo, qui-
siera convocar a las autoridades provinciales nacionales, a las empresas, a
la gente de las terminales, a la gente de ACARA, para que armemos una
cadena de valor donde todos podamos participar en beneficio del consumi-
dor final, que en definitiva es para quienes trabajamos.

EA: Por supuesto, desde ya le agradezco su tiempo y lo invito a cerrar
la nota con un mensaje

SL: Quiero aprovechar el espacio, para reconocer y agradecer muy espe-
cialmente a Uds., a Taller Actual, porque hace muchos afios estabamos en
una situacién dificil, no teniamos recursos y su Empresa nos ayudoé y nos
apoyd fuertemente y no solo econémicamente y eso fue muy importante
para nosotros y por eso lo quiero destacar en nombre mio, de las Camaras
y de la Federacion, ya que gracias a su apoyo y el trabajo que venimos
haciendo todas las Camaras y sus dirigentes hoy podemos ofrecer muchos
Beneficios para nuestros asociados desde una Entidad que es un referente
Nacional y Regional.®



2 T{AILILIEIRIAICITIUJAIL

ESPACIO DE PUBLICIDAD

Visitenos en www.talleractual.com

El mejor mes del aino para la venta de usados

Por Negocios & Autopartes // Fuente: CCA

La comercializacion de vehiculos usados volvié a mostrar sefiales positivas en
junio. De acuerdo con la Camara del Comercio Automotor (CCA), durante el
mes se vendieron 155.492 unidades, lo que representa un crecimiento del
8,59% respecto de junio de 2025, cuando se habian comercializado 143.191
vehiculos. En la comparacion mensual, el mercado también registré una mejo-
ra del 7,94% frente a mayo, que habia cerrado con 144.050 operaciones.

A pesar del buen desempefio de junio, el balance del primer semestre con-
tinua levemente por debajo del afio pasado. Entre enero y junio se comer-
cializaron 891.628 vehiculos usados, un 2,92% menos que en el mismo
periodo de 2025, cuando se habian vendido 918.404 unidades.

“Finalizé el primer semestre con un mes de junio que cambio la tendencia de
venta que veniamos teniendo desde enero, con el mejor volumen de opera-
ciones del afio (155.442 unidades) y precios que de a poco se han ido corri-
giendo a la baja’, sefiald Alejandro Lamas, secretario de la Camara del
Comercio Automotor.

El directivo destac6 ademas que “si hablamos sobre el volumen total acumu-
lado desde principio de ano, la baja con respecto a 2025 es de 2,92%. Este

porcentaje también esta marcando un diferencial con respecto a la caida

Esta nota es presentada por:

Negocios

autopartes

que hubo en unidades 0 km”, remarcando que el mercado de usados mues-
tra una evolucion mas favorable que el de vehiculos nuevos.

De cara a la segunda mitad del afo, las expectativas del sector son moderada-
mente optimistas. “Podemos proyectar un mercado con una leve tendencia al
alza que nos haga llegar al mismo volumen del afio pasado (1.887.024 unida-
des) o incluso con un pequeno crecimiento’, agregbé Lamas.

En cuanto a las preferencias de los consumidores, el Volkswagen Gol continta
siendo el vehiculo usado més vendido del pais, mientras que el Toyota Corolla

Cross se mantiene como el modelo electrificado lider del mercado de usados.l
A '

www.juntasmeyro.com.ar

Cuando una empresa evoluciona,
se transforma en soluciones.

Meyro, calidad e innovacion en juntas.

@ I oo, | O Herx

En los dias mas frios, una bateria original hace la diferencia.
Elegi Baterias Originales Volkswagen para brindarle confianza
a tus clientes en cada arrangue.

5 fom

: = -
Maxima potencia Mayor corriente Tecnologia Larga vida atil Variedad completa
en frio extremo de arranque Original y confiabilidad | paratodalagama
Arranque confiable incluso Energia inmediata para Volkswagen Mayor durabilidad para Volkswagen

en las condiciones mas un encendido rapido Desarrollada segun los mas acompanarte en todo Cobertura para los distintos
exigentes. y seguro. altos estandares de calidad momento. modelos Volkswagen, con

de Volkswagen. la bateria adecuada para

cada vehiculo.

YMEY RO

f_

La misma empresa, un mayor respaldo.

IMAGEN NO CONTRACTUAL. LAS CARACTERISTICAS, PRESTACIONES, CAPACIDAD, CORRIENTE DE ARRANQUE, VIDA UTIL Y DISPONIBILIDAD DE LA BATERIiA PUEDEN VARIAR SEGUN MODELO, CONDICIONES DE
USO, MANTENIMIENTO E INSTALACION. CONSULTE COMPATIBILIDAD, ESPECIFICACIONES TECNICAS Y CONDICIONES DE GARANTIA EN UN CONCESIONARIO OFICIAL VOLKSWAGEN. PARA MAS INFORMACION
CONSULTE EN WWW.VOLKSWAGEN.COM.AR. VOLKSWAGEN ARGENTINA S.A,, CUIT 30-50401884-5, AV, DE LAS INDUSTRIAS N° 3101, GENERAL PACHECO, PROVINCIA DE BUENOS AIRES.
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Bosch suma herramientas manuales

Por Bosch
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R "‘7 ':’:!MH”!
, -111111

S T ~

Esta nota es presentada por:

BOSCH
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busqueda de un aliado integral.
Mas que vender herramientas,
queremos potenciar el talento local
y ser un pilar en el desarrollo de los
oficios que son fundamentales
para el crecimiento de Argentina.
Queremos estar en cada taller, en
cada obra, en cada hogar, como
sinénimo de un trabajo bien

hecho”, afirmé Martin Feroce, res-

Herramientas Eléctricas de Bosch

para Argentina y Uruguay.

Herramientas para multiples apli-
caciones

La nueva linea incorpora maletines,
destornilladores, llaves, martillos,
alicates, sierras y otros productos
destinados al uso profesional.

Segun Bosch, las herramientas fue-

ergonomia, la resistencia y la preci-
sion, utilizando materiales que cum-
plen con estandares globales de
seguridad para responder a las exi-
gencias del trabajo diario.

Su incorporacion amplia las alterna-
tivas disponibles para talleres meca-
nicos, servicios de mantenimiento y
otros profesionales que requieren
herramientas confiables para inter-
venir sobre vehiculos y distintos
tipos de equipos.

“La marca Bosch es muy fuerte en
Argentina, donde tenemos presen-
cia ininterrumpida desde hace mas
de 100 arnos. Este lanzamiento no
solo trae una linea robusta al merca-
do, sino que también aumenta las
posibilidades de negocio para nues-

tros distribuidores y socios estratégi-

Bosch continta fortaleciendo su
estrategia de crecimiento con la
incorporacion de una nueva linea
de herramientas manuales,
ampliando un portafolio que busca
responder a las necesidades de
profesionales de distintos sectores,
entre ellos el mantenimiento y la
reparacion automotriz.

La expansion forma parte del plan
de desarrollo de la compafia para
ofrecer una solucion integral. Como
parte de este proceso, Bosch anun-

ci6 la designacion de Martin Feroce

como nuevo director del negocio de
Herramientas  Eléctricas  para
Argentina y Uruguay.

La wunidad de negocio viene
ampliando su presencia en nuevos
segmentos de manera sostenida. En
2024 incorpor6 la linea Jardin,
durante 2025 sumo soluciones para
electricistas y, en 2026, completa su
propuesta con herramientas manua-
les. La estrategia de Bosch hacia
2030 contempla la incorporacion de
mas de 1.000 nuevos productos

para consolidar una oferta integral

destinada a profesionales, distribui-

dores y comercios especializados.

Una propuesta que también
alcanza al aftermarket

La nueva linea complementa un por-
tafolio que ya incluye herramientas
inalambricas de 18V y 12V, herra-
mientas con cable, equipos para jar-
din, instrumentos de medicion laser
y una amplia gama de accesorios.
Para el sector automotor, esta incor-
poracion representa una alternativa

para talleres mecanicos, centros de

servicio y profesionales de la repa-
racion, que utilizan herramientas
manuales en tareas de manteni-
miento, diagnoéstico y montaje de
componentes.

Con esta ampliacion, Bosch avanza
hacia un ecosistema de soluciones
capaz de cubrir distintas etapas del
trabajo profesional bajo una misma
marca.

“Observamos al profesional argen-
tino, entendemos su pasion y los
desafios que enfrenta. Este lanza-

miento es nuestra respuesta a su

CASTELLMAR

ventas@castellmar.com.ar
Av. Juan B. Justo 4476 (1416) Capital Federal
Telefax: 011 4585 1222

ponsable del negocio de ron desarrolladas con foco en la cos, impulsando nuestro crecimiento

conjunto en los préximos afos’,

agrego6 Feroce.

Estrategia de crecimiento

La incorporacion de herramientas
manuales forma parte de una estra-
tegia de expansiéon que Bosch viene
desarrollando en la regién. El objeti-
vo es ofrecer una propuesta cada
vez mas amplia para profesionales,
distribuidores y comercios especiali-
zados, integrando herramientas
eléctricas, manuales, soluciones de
medicién, equipos para jardin y
accesorios dentro de un mismo por-
tafolio.

Para el mercado del mantenimiento
y la reparacion automotriz, esta evo-
lucion permite acceder a una oferta
mas completa de productos destina-

dos al trabajo cotidiano en el taller.l

PERFECT

para el automotor.

CANO DE
ESCAPE

SUPER

TURBO E
INTERCOOLER PRESION

Desde 1968 crecimos y seguimos mejorando para seguir lideres en los
distintos mercados fabricando un producto PERFECTO =

——

1

Establecimiento Metalurgico Power S.A.
Tres Arroyos 1216- (1706) Haedo Norte - Buenos Aires

La mayor variedad en abrazaderas

FUELLES HOMOCINETICA
Y CAJAS DE DIRECCION

(54 11) 4629-9937 -+ perfecto@abrazaderas.net » www.abrazaderas.net

S0 A - \l INDUSTRIA
@922‘359 ‘W ARGENTINA
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Motores Mercedes AMG-3 — P

Nuvolari Enzo ® '

En la primera parte de esta nota,

N 4

:SOS MIECANICO?

IACCEDE A BENEFICIOS EXCLUSINVOS!

intentamos hacer una introduccién
respecto a esta empresa alemana
relacionada a Mercedes Benz pre-
cursora de la “puesta a punto” en
su momento, y especialista en la
“preparacion” de los motores
Mercedes nos referiamos a su ori-
gen y lanzamiento definitivo, cuando
se acuparon de todo el automovil,
ademas de comercializar tapas de
cilindro de motores V8 en los
Estados Unidos.

El primer automovil del nuevo cons-
tructor AMG., es el Mercedes Benz
C36 que construye con Mercedes
Benz en 1990. La logica de trabajo
era simple, en aquella época para
AMG., ya que se tomaba un deter-
minado modelo de la gama

Mercedes, y se reemplazaba su

motor por otro preparado con exce-

lentes performances.
Corte en perspectiva del motor V8 (evolucion del M159) de 6,2 litros atmosférico. Un todo aluminio de & valvulas por

Continta en la pig. 90 mmml iiindro, de 571 CV. a 6800 rpm. y un par motor de 650 Nm. a 5.000 rpm - AMG.

iREGISTRATE HOY Y EMPEZA A
AHORRAR EN CADA REPARACION!

Precios exclusivos en repuestos
y herramientas.

Gana recomendando: Registrate como
afiliado y cobra comisiones por los
repuestos que tus clientes compren.

Cupones de descuento solo para
profesionales registrados.

Un hombre un motor: con un pequeiio carro sofisticado en mecanico o téc- No existen muchos constructores, que produzcan motores de mas de 600 CV.
nico especializado, arma él solo un motor todo a mano - AMG.
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Actuador

Eje intermedio

Bomba alta presion

Arbol de
levas
escape

Cadena alto rendimiento

Engranaje primario

Motor AMG. Sistema de distribucion: Admision y escape.

En relacion a los motores AMG.,
puede decidirse que no muchos
fabricantes poseen un agama de
propulsores de altas prestaciones
tan amplia. En la actualidad la firma
alemana produce una variedad
importante de motores, partiendo
del disefio tradicional y computado
(CAD CAM/CATIA), y los mismos
son montados integramente por un
solo especialista de excelente for-
macion profecional en forma total.
También se habl6 de los controes a
gue son sometidos los motores, naf-
teros y gasoleros con y sin sobreali-
mentacion (turbo o compresor volu-
metrico), de 4,6,8 y 12 cilindros, y de
los aspectos técnicos considerados
para mejorar el rendimiento. Sin
duda, la prioridad de AMG son los
motores preparados, y al respecto
han comprendido que la tecnologia,
es el futuro del auto deportivo.

En sus comienzos, como taller per-
sonalizado, con un perfil bien defini-
do, caminaba entre e universo del
automovil producido en serie, y el

decompeticion.

Cabe sefalar, que a mediados de la
pasada década no existian muchos
constructores, que fueron propieta-
rios de una escuderia.

Hablando de motores, AMG siempre
esta a la busqueda dela potencia, y
la mecanica mas modesta, llega a

desarrollar 360 CV minimo.

Con la ayuda de un compresor volu-
meétrico, el motor V8 de 5,5 litros
suministra 476 CV o 500 CV de
acuerdo al modelo en que sea mon-
tado, y sobre un CLK-DTM. llega
normalmente a 600 CV.

En tanto que los motores atmosféri-
cos V8 de 6,3 litros, llegan a 510CV

a 7.200 rpm. Respecto a los moto-
res V12 biturbos, alcanzan los 615

CV, y equipa a tres modelos.

AMG también produce el motor V8
del modelo SLR de Mercedes, y que
historicamente entregdb mas de 630
CV. Teniendo en cuenta las adapta-
ciones mas necesarias de cartogra-
fia (gréficas de sistemas de, alimen-
tacién, encendido, anticontamina-
cion, spbrealiemntacién y enfria-
miento) para cada modelo, AMG
hace mas de 6 afios que no produce
menos de 20 tipos de diferentes
motores, todos armados a mano. Es
el objetivo de la casa alemana, “un
hombre un motor”, y es una tradicion

de hace muchos afos.

Debemos imaginar que un pequefo
carro, acompafia al mecanico que
va componiendo su motor con cada
una de las piezas o partes, hasta
terminar con un motor completo. La
realidad es en evidencia un poco

mas compleja.

Doble turbo con
intercooler

Inyeccion directa
de nafta

Carter de aluminio ventilado

Motor electrénico con

control de eficiencia

Reglaje continuo
de la distribucion

Embrague en seco

Caja de 7 velocidades

Motor Mercedes - AMG. S63 de 2011. de 5.5 litros biturbo y caja Speed shift MCT7.
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Freno:Silent | El Cilindro Maestro de Freno y
el médulo ABS.

Uno de los momentos mas criticos al volante ocurre durante una frenada de emergencia. Al aplicar presion brusca, las ruedas pueden
bloguearse y hacer que el vehiculo pierda adherencia y trayectoria. Para evitarlo, el cilindro maestro de freno y el modulo ABS trabajan
en sincronia en tres etapas:

Etapa 1 — Presion directa: en condiciones normales, el cilindro maestro transmite la presién hidraulica de forma directa hacia las ruedas
a través de la valvula de entrada del médulo ABS, respondiendo con precision a la fuerza del pedal.

Etapa 2 - Intervencion del ABS: si los sensores de velocidad detectan riesgo de bloqueo, el médulo toma el control mediante tres fases
que se repiten maltiples veces por segundo:

FASE ACCION ABS EFECTO

Retencién Cierra la valvula de entrada La presion deja de aumentar
Liberacion Abre la valvula de salida La rueda recupera giro y direccion
Incremento Reabre la valvula de entrada Se reanuda el frenado

Etapa 3 — Retorno al cilindro maestro: el liquido liberado es empujado por una bomba de retorno hacia el cilindro maestro. Este
contragolpe genera la vibracion caracteristica en el pedal y exige que los sellos soporten el castigo continuo sin perder presion en el
sistema.

COMO FABRICANTES, EN FRENO:SILENT PRODUCIMOS CILINDROS PREPARADOS PARA RESISTIR ESTA EXIGENCIA, RESPETANDO EL DISENO ORIGINAL.

Valvula de entrada
Regula presion a la rueda

Cilindro Maestro
Geneara preswn inclal

Rueda
Sensor de velocdad

@ Componentes hidraulicos externos
@ Componentes de médulo ABS

Mas informacion en: www.frenosilent.com.ar

INTINTINTINTI
CERTIFICA

INTINTINTINTINTINT
INTINTINTINTINTINTI

INTINTINTINTL

ENCUENTRA EL CATALOGO COMPLETO EN

1 N, Management
System
150 $001:2016

TOVRheinland

) www.frenosilent.com.ar
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Motor AMG. 5,5 litros, V8 biturbo con transmisién deportiva SPEED SHIFT MC

7 velocidades.

Pero basicamente existe un peque-
Ao carro bien sofisticado, desefado
para posicionar un block cilindro en
diferentes pocisiones, desigado a
diferentes especialistas, el mismo
lleva una placa personalizada y
transporta las herramientas manua-
les, y algunos efectos personales.
Este carrito rodante sirve a cada
mecanico, que toma un block pela-
do, y en dos horas y media aproxi-
madamente, monta todos loas com-
ponentes y accesorios, a un deter-
minado ritmo.

Cabe destacar que este tipo de
montaje, necesita pocas herramien-
tas especiales pesadas, pero si
necesita de personal competente.
Es decir que el técnico o mecanico
especializado — muy concentrado-
arma el solo un determinado motor,
sin que intervenga ninguna otra per-
sona.

A medida que avanza el proceso de
montaje — a diferencia de otros
empresas — €l mismo controla los
juegos o huelgas del motor, y detec-
ta los eventuales defectos de los
componentes. Si en los bancos de
control, se detecta un incoveniente
sobre el motor, la falla es anotada en

el informe interno del mecanico.

El supervisor de control, al recibir la
imformacion discute con el mecani-
co armador elproblema, para que no
se produzca mas para realizar una
formacién completamentaria, o una
sancion. Antes de dejar el “taller”,
los motores ya armados pasan por

un “banco de control de la estan-

\

Motor V8 preparacion especial biturbo M157 de 5,5 litros.

queidad”, para verificar los circuitos
de aceite y agua. Como en otros
puntos en donde el motordebe
pasar obligatoriamente, hay dos
casos ejemplares de dichos bancos,
para que la produccion no se deten-
ga, en caso de que exista una dife-

rencia de “ritmo de trabajo” entre

Motores probados en bancos dinamométricos de potencia.

dos mecanicos. Luego el motor,
desaparece en el “banco de control
en frio” que verifica su funciona-
miento desde que circula por calles
y rutas. Solo algunos motores,
tomados al hazard, seran probadas
en los “banco dinamométricos de

potencia” B
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Rodamientos para cajas de cambio precision

NTN

La caja de cambios es uno de los componentes mas exigidos de un vehicu- Cuando se trata de mantener el rendimiento y la seguridad de la transmi-

lo, por lo que utilizar rodamientos de alta calidad es fundamental para garan-  sion, elegir componentes de calidad marca la diferencia. Consulte nuestro

tizar un funcionamiento eficiente, reducir el desgaste y prolongar la vida Gtil catalogo de aplicaciones y encuentre la solucibn adecuada para cada

necesidad.

de la transmision.

Contamos con un amplio portafolio de rodamientos para cajas de cambio

de vehiculos livianos, desarrollado para cubrir una gran variedad

de aplicaciones de origen europeo, asiatico y americano.
Nuestra oferta incluye rodamientos de agujas, cilindricos,
conicos y de bolas, disefiados para responder a las exigen-

cias de cada sistema de transmision.

Gracias a una extensa cobertura de aplicaciones, ofre-
cemos soluciones que cumplen con los mas altos estan-
dares de calidad y desempeno, brindando la confiabilidad

que el mercado de reposicion demanda.

RODAMIENTOS
PARA CAJAS DE CAMBIO
CON CALIDAD SUPERIOR

CONSULTE POR NUESTRAS APLICACIONES

Ofrecemos productos con los mas altos estandares de calidad,
disefiados para las principales marcas y modelos del mercado
automotriz global.

RODAMIENTOS CONICOS

IMAGINES DOM FINGS 1L

l RODAMIENTOS DE BOLAS l RODAMIENTOS CILINDRICOS

NTN | BnR | BBCA | BOWER | fiisaston

CONTACTENOS: WWW.NTNARGENTINACOMAR * +54(11) 5232-7276 * SERVICIOSALCLIENTE@NTNLATAM.COM
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Ford avanza con su planta de baterias
LFP en Michigan

Por Taller Total Internacional // Fuente: Ford

Esta nota es presentada por:

ERICTLIE R
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En las Ultimas semanas, la planta alcanz6 un nuevo hito al ensamblar sus
primeras celdas completas, desde la preparacion de los materiales hasta las
etapas de formacion, envejecimiento e inspeccion final. Actualmente, la
compafia se encuentra en la fase de validacion de calidad antes de iniciar

la produccion a mayor escala.

El proyecto se desarrolla en colaboracion con CATL, uno de los mayores

fabricantes de baterias del mundo, cuya tecnologia permitira a Ford producir

-1 W [/
. EE. o

localmente baterias de alta eficiencia y menor costo, fortaleciendo la cadena

de suministro estadounidense para la movilidad eléctrica.

La capacitacion del personal combina formacién en electroquimica, robé-
tica, automatizacion, software y control de calidad, ademas de entrena-
miento especifico para operar en salas limpias, donde se ensamblan las
celdas de bateria bajo estrictos estandares para evitar cualquier tipo de

contaminacion.l

_

Ford continla avanzando en el desarrollo de BlueOval Battery Park
Michigan, su nueva planta de baterias ubicada en la ciudad de Marshall,
donde ya incorporé a mas de 500 empleados y prevé alcanzar los 800 tra-
bajadores antes de fin de afo, como parte de un proyecto que generard alre-

dedor de 1.700 puestos de trabajo en Estados Unidos.

La automotriz confirm6 que la fabrica mantiene el cronograma previsto para

comenzar a suministrar baterias durante 2026, convirtiéndose en el primer
fabricante estadounidense en producir baterias de litio-ferrofosfato (LFP)
destinadas a vehiculos eléctricos de gran volumen para el mercado local.

Las nuevas celdas prismaticas LFP equiparan la futura pick-up eléctrica
mediana de Ford, el primer modelo desarrollado sobre la nueva Universal
EV Platform, arquitectura que servira de base para una nueva generacion de

vehiculos eléctricos de la marca.

&/DARSUR

SISTEMAS TERMICOS

DISTRIBUIDOR OFICIAL

CUANDO EL FRIO MANDA, )
UN BUEN MOTOR DE CALEFACCION
MARCA LA DIFERENCIA

( MOTORES DE CALEFACCION

Tecnologia que convierte
energia en confort.

© 2915718402 Q Chiclana 645, Bahia Blanca MO DARSUR
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SOBREALIMENTACION

El turbo, una técnica del futuro

Parte 2

Autor: Nuvolari Enzo

La caracteristica de funcionamiento
de un compresor centrifugo es ex-
presada en forma grafica, y es con-
veniente que la zona individualizada
de las curvas caracteristicas del mo-
tor esté comprendida entre la linea
limite del “bombeo” y el limite de “es-

trangulamiento” del compresor.

Ademas, existen dos aspectos im-
portantes al respecto, y ellos son:

- el caudal masico elaborado, que de-
pende de las pérdidas a lo largo de
los conductos de admisién y de la
mezcla con el combustible; es el mis-
mo para el compresor y para el motor;
- la relacion entre la presion del aire
aspirado y del aire comprimido.

Cuando el motor debe funcionar en

una amplia gama de estados de car-
ga y velocidades, lo primero a esta-
blecer es el maximo valor de sumi-
nistro que el compresor deberia en-
viar. Este caudal, generalmente,
coincide con lo que requiere el mo-
tor, al régimen de méaxima potencia,
y se identifica con un punto caudal-
relacion de compresion.
Posteriormente, se evalla el par mo-
tor que el propulsor debera suminis-
trar, y el correspondiente régimen,
valores estos que determinan un se-
gundo punto.

Estos dos puntos permiten efectuar
una primera seleccién del compre-
sor, que deberia “acoplarse” con el

motor.

Continla en la pag. 98
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Diseiio por Auto-CAD, de un moderno turbo TGV o VNT, de una nueva genera-
cion, para cumplir con las exigencias de los motores del futuro.

Los cuatro puntos clave, de los turbos para motores de alta performance son
los siguientes: un “par motor” excelente, un caudal de aire maximo, una
mejora de la “respuesta” o reaccion del sistema, la disminucion del peso y de
las dimensiones del turbo.

El punto de funcionamiento relacio-
nado a la maxima potencia suminis-
trada por el motor debe encontrarse
lo mas cerca posible al limite de
“estrangulamiento” del compresor
(choking). De esta manera se ase-

gura que, para cada condicién de

funcionamiento del motor, el com-
presor trabajara dentro de los limi-
tes impuestos por el “bombeo” y
por el choking. Las posibilidades de
“acoplamiento” entre la turbina y el
compresor son tantas como las tur-

binas y compresores existentes en
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el mercado, y para cada motor pue-
de existir una solucién valedera.
Cada una de esas soluciones sera
siempre un compromiso entre po-
tencia maxima (proporcional al gra-
do de sobrealimentacién), y la elas-

ticidad del motor

Otro punto importante a considerar
es la sobrealimentacion multi-eta-
pas, que es un sistema que prevé
el uso de mas sobrealimentadores,
por lo general de dos turbos, que
pueden ser de iguales o diferentes
dimensiones, o un turbo combina-

do con un compresor volumétrico.

Debido a este tipo de sobrealimen-
tacion, es posible lograr el compro-
miso entre altas prestaciones y flui-
dez de marcha, ya que uno de los
dos turbocompresores tiene carac-
teristicas que lo hacen ideal para los
bajos regimenes, en tanto que el
otro se adapta a los altos regime-
nes, donde es importante la posibili-
dad de elaborar grandes caudales
de aire. Como recordaremos, fue la
casa italiana Lancia la primera en
adoptar una sobrealimentacion mix-
ta —en su modelo S4— obtenida
uniendo un compresor volumétrico

con un turbo.

Esta misma idea ha sido retomada
por la alemana Volkswagen, para
lanzar su propio motor a nafta/gaso-
lina, disefiado de acuerdo a la filoso-
fia del “downsizing”, que lo hace po-
tente y eficiente a través de la so-

brealimentacién multi-etapas.

En realidad, no es posible hacer una
comparacion entre el motor del Lan-
cia y el de Volkswagen, ya que se

considera que el automévil italiano

era de competicion, en tanto que la
tecnologia Volkswagen esta pensa-
da para respetar los vinculos que
hay entre costos y confiabilidad de
la produccion de gran serie. Esto Ul-
timo no tiene relacion con obtener
maxima potencia de récord y si con
la reduccion del consumo y por lo
tanto de las emisiones contaminan-
tes, sin que esto perjudique las pres-

taciones.

En realidad, los consumos especifi-
cos son bastante competitivos, y
ademas en ciudad son comparables
a aquellos de un motor normal de 4
cilindros de 1,4 litros. Con una po-
tencia especifica de 122 CV/litro, es
considerado un motor potente, tam-
bién comparado con motores de

competencia.

En la practica, el denominado Volks-
wagen “Twincharger” de 1,4 litros,
se comporta como un motor aspira-
do, mas grande, de 2 litros de cilin-
drada, con un par motor de 240 Nm
en una gama de velocidad de 1.750
a 4.500 rpm, pero con un consumo
reducido en un 20 por ciento (en el
ciclo extraurbano consume menos

de 6 litros cada 100 km).

Cabe sefnalar que estos resultados
se lograron gracias, también, al uso
de la inyeccién directa de nafta/ga-
solina, que por vez primera fue usa-
da junto a la sobrealimentacion. Sa-
bemos que el limite de la sobreali-
mentacion —en el motor de ciclo Ot-
to— es el fendbmeno anormal de la

detonacioén.

La inyeccion directa de nafta y el
acabado disefio y construccion de

la camara de combustion son la
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Un ejemplo de la sobrealimentacion multi-etapa, que prevé el uso de varios
turbos, generalmente dos, que pueden tener iguales o diferentes dimensio-

nes.

evolucibn méas considerable del
motor de ciclo Otto, con respecto a
la detonacidn. La necesidad de un
alto indice octanico en la nafta/ga-
solina disminuye, y la sobrealimen-
tacion resulta siempre mas eficien-
te. Otro desarrollo importante es el
que existe en la relacion fluidodina-
mica entre el campo de funciona-
miento del compresor volumétrico

y del turbocompresor.

El funcionamiento del motor en bajo
régimen hace que el compresor su-
ministre una presion de alimentacion
de 1,8 bares, asegurando el par mo-
tor necesario para una situacion
compleja. Un acople electromagnéti-
co, integrado en el médulo de la
bomba de agua, se encarga de co-
nectar y desconectar el compresor.
Desde las 1.250 rpm estan disponi-
bles los 200 Nm del par motor, valor
que puede ser aprovechado hasta
las 6.000 rpm.

A todo esto, la central electronica
decide —en funcién de las necesida-
des de traccion— si el compresor
volumétrico debe ser conectado, o
si el turbo por si solo puede gene-
rar la presion de sobrealimentacion
necesaria. Una valvula de mariposa
hace de bypass para concretar la
esclusién del compresor volumétri-
co, un aspecto gradual desde las
2.000 rpm hasta pasando las 3.500
rpm. En este campo o gama de fun-
cionamiento, el compresor volumé-
trico y el turbocompresor trabajan

en serie.

El uso de un turbosobrealimentador
de reaccién rapida hace que el fun-
cionamiento del compresor se limi-
te a un pequefio campo del diagra-
ma caracteristico del motor, con re-
laciones de compresién preferente-
mente bajas, lo que corresponde a
una potencia absorbida menor. De

esta manera, puede decirse que la

Tecnologia de doble turbo, con turbinas de geometria variable, equipando a
un motor Diesel de 6 cilindros en linea, con 3.0 litros, 272 HP a 4.400 rpm de
potenciay 560 Nm a 2.000 rpm de par motor - BMW.

desventaja de consumo de com-
bustible causado por el sistema de
sobrealimentacion, a través de un
compresor volumétrico, puede ser

limitada.

En lo referente a la sobrealimenta-
cion por turbo, los motores a consi-
derar serian muchos pero, en gene-
ral, el principio béasico es el mismo
para todos los constructores, par-
tiendo del Variable “Twin Turbo” de
BMW, hasta llegar al Turbo Doble
Etapa de SAAB.

Otro motor, pero de ciclo Diesel, a
considerar es el 2.2 HDi 173 FAP,
construido entre el grupo PSA Peu-
geot Citroén, y la Ford Motor Com-
pany. Este propulsor, gracias al do-
ble turbo, al nuevo sistema de in-
yeccion de gasoil de alta presion, y
al sistema o proceso de combus-
tion, garantiza una flexibilidad im-

portante de utilizacién, prestacio-

nes ambientales de alto nivel y

consumo reducido.

Sus dos turbocompresores, que
son de geometria fija, poseen idén-
ticas dimensiones, aseguran un
par motor sélido a bajos regime-
nes, y la eliminacion del “turbo lag”
(retardo en la reaccién), en el ac-
cionamiento del turbo. El par motor
maximo de 370 Nm se suministra
desde las 1.500 rpm y permanece
constante hasta las 2.700 rpm, es
decir, una gama de velocidades
que corresponde a la utilizaciéon

mas frecuente.

A bajos regimenes, es decir, deba-
jo de las 2.600 rpm, se pone en
funcién uno de los turbos; el mis-
mo posee una reducida inercia, y
asegura una buena reacciéon del

motor.
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Debido al empleo de la sobrealimentacion multi-etapa, es posible lograr un
compromiso entre las altas prestaciones y el confort de marcha.

En estas condiciones de funciona- A altos regimenes, o sea a mas de
miento, la turbina del segundo tur- 2,700 rpm, se produce el apoyo del
bo no es atravesada por los gases  otro turbo, para suministrar el flujo

de escape, y el compresor se en- e aire necesario que necesita to-

recirculacion. Una etapa provisoria pone en mar-

Actualmente, los turbos son construidos “al estado del arte”, con materiales
especiales que resisten temperaturas extremas, con gran aporte de investi-
gacion y desarrollo aplicado (R2S)- Borg Warner. 1- Intercooler 2- By pass 3-
Turbo de alta presion 4 - Turbo de baja presion 5 - Valvula “waste gate”.

cha el segundo turbo, antes de que Este motor registra niveles de con-
el mismo se conecte al sistema de sumo de 6,6 litros/100 km en ciclo
admision, mejorando la puesta en mixto, y emisiones de CO2 de 175
funcionamiento. El comando de este  gramos por km.

conjunto, es gestionado totalmente En la actualidad, existen sistemas

por una central electronica del motor.  desarrollados por la italiana Fiat, por
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El uso de un doble turbo, de reaccion rapida, hace que el mismo sobrealimente el motor, reduciendo el consumo, y
por ende la emision de gases contaminantes - Fiat. 1-A: Turbina de alta presién de 35 mm de diametro; la mariposa
del bypass esta cerrada. B: Compresor de alta presion de 40 mm de diametro; la mariposa del bypass esta cerrada.
C: Turbina de baja presion, de 50 mm de diametro: la “waste gate” esta cerrada. 2-A: La central de control accionala
mariposa en funcion de la velocidad, y de la posicion del acelerador. B: Mariposa cerrada; todo el aire pasa del com-
presor a alta presion. C: “Waste gate” cerrada; todo el gas pasa del turbo mas grande. 3-A: La mariposa esta cerrada:
la turbina de alta presion es bypassada totalmente. B: Mariposa abierta; el aire no pasa por el compresor de alta pre-
sion. C: La “waste gate” se abre por el comando de la central.

pry
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ejemplo con dos turbos, denomina-
dos “Multiturbo”. Dos mariposas vy
una valvula “waste gate” accionan
los tres modos de funcionamiento
de los dos turbocompresores del
motor del SUV Bravo “Crossover”,
1,9 “Twin Stage”, al variar la posi-
cion del acelerador, y la velocidad.

De los 3 modos podemos decir lo si-

guiente:

Esta posicidén es usada en bajos re-
gimenes, cuando se aprieta a fondo
el acelerador, pero también a altos
regimenes si no se presiona mucho
el pedal. En esta modalidad trabaja
casi exclusivamente el turbo de alta

presion, es decir el mas pequefio.

Se usa entre las 1.500 y 3.000 rpm
cuando se presiona al maximo el pe-
dal, o con una cierta decision. En es-
ta posicion trabajan el turbo chico o

el turbo grande.

Esta reservado a velocidades su-
periores a las 3.000 rpm, si se pre-
siona con mucha decision el pedal.
En este caso trabaja el turbo de
baja presiéon, o sea el de mayor

diametro.

A esto debemos agregar que hay
que recordar que las reglamenta-
ciones internacionales obligan a
las terminales a fabricar motores
cada vez menos contaminantes,
pero el mercado es muy exigente
con respecto a las prestaciones.
Para esto, técnicamente, hay una
solucién valedera, que es la so-
brealimentacién aplicada a las pe-
quenas cilindradas, como también

al conocido “downsizing” B
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Brasil consolida su liderazgo como destino
de las inversiones automotrices

A ELE E R

Por Taller Total Internacional // Fuente: Mision Productiva

La transformacién que atraviesa la industria automotriz mundial esta redefi-
niendo el mapa de inversiones en América Latina. Impulsado por la electrifi-
cacion, la digitalizacion y la llegada de nuevos fabricantes globales, Brasil se
posiciona como el principal polo de desarrollo regional al concentrar proyec-
tos por aproximadamente USD 34.000 millones hasta 2033, segun un infor-
me de la consultora Mision Productiva.

Entre las compafias que anunciaron inversiones figuran Stellantis, con USD
5.500 millones; Volkswagen (USD 2.900 millones); Toyota (USD 2.100 millo-
nes); GWM (USD 2.000 millones); General Motors, Hyundai, BYD, Honda,
Renault y Nissan, en una lista que reune a la mayoria de los grandes fabri-
cantes presentes en la region.

El informe atribuye este escenario a una estrategia industrial de largo plazo

implementada por el gobierno brasilefio a través del programa Mover, que

Visitenos en www.talleractual.com

combina incentivos fiscales, financiamiento, apoyo a la innovacioén, exigen-
cias de eficiencia energética y estimulos para la produccion local. El objetivo
es consolidar al pais como la principal plataforma automotriz de América
Latina y captar las inversiones vinculadas a la nueva movilidad.

Ademas del desembarco de fabricantes tradicionales, Brasil logré atraer a
nuevos actores chinos como BYD y GWM, fortaleciendo su posicionamiento
en segmentos estratégicos como los vehiculos eléctricos e hibridos.

En este contexto, la nueva geografia automotriz de la regién ya comenzé a
definirse y que los paises que desarrollen politicas especificas para atraer
inversiones seran los que concentren la préxima generacion de plataformas,
tecnologias y capacidades industriales. El estudio destaca que la competen-
cia regional por estos proyectos sera determinante para el desarrollo del

sector durante la proxima década.
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